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FUNDACAO DE PREVIDENCIA COMPLEMENTAR DO SERVIDOR PUBLICO FEDERAL DO PODER JUDICIARIO
Setor Comercial Norte - Quadra 4 - Bloco B - Ed. Varig - Torre Sul - 8° andar - Sala 803 - Bairro Asa Norte - CEP 70714-020
- Brasilia - DF - www.funprespjud.com.br

EDITAL FUNPRESP-JUD N° 20/2026
PREGAO ELETRONICO SRP N°. 3/2026

PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 02513/2025

Torna-se publico que a Fundacio de Previdéncia Complementar do Servidor Publico Federal do Poder
Judiciario — Funpresp-Jud, sediada no SCN Quadra 4, Edificio Varig - Torre Sul, Bloco B, 8° Andar, Sala
803, Asa Norte, Brasilia-DF, CEP: 70.714-020, realizara licitagdo, para registro de pregos, na modalidade
PREGAO, na forma ELETRONICA, a ser processado ¢ julgado em conformidade com o Regulamento
Interno de Licitagdes e Contratos - RILC da Funpresp-Jud, com a Lei 14.133/2021, Lei 13.303/2016, Decreto
10.024/2019 e com a Lei Complementar 123/2006 e suas alteracdes posteriores, na seguinte conformidade.

MODO DE DISPUTA: Aberto
CRITERIO DE JULGAMENTO: Menor Preco por Lote

Este Edital e seus Anexos poderdo ser obtidos via Internet nos sites do COMPRASNET:
https://www.gov.br/compras/pt-br e da Funpresp-Jud: https://www.funprespjud.com.br/licitacoes/.

Sessao Publica do Pregao Eletronico:

Dia: 20/05/2026

Horério: 10h00 (horério de Brasilia/DF)

Endereco Eletronico: https://www.gov.br/compras/pt-br
Codigo UASG: 926458

1. Do Objeto

1.1. O objeto da presente licitacdo ¢ a escolha da proposta mais vantajosa para a aquisi¢ao de itens de
mobilidrio corporativo, em razdo da locagdo de nova sala comercial, destinada a expansdo da estrutura
fisica da Funpresp-Jud, com vistas a atender a crescente demanda operacional e administrativa da
Fundacao, conforme condig¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagdo sera realizada por lote, facultando-se ao licitante a participacdo em quantos itens forem de
seu interesse.

1.3. O critério de julgamento adotado serd o menor preco por lote, observadas as exigéncias contidas neste
Edital e seus Anexos quanto as especificagdes do objeto. Ressalta-se que os valores unitarios de cada item
que compde os lotes ndo poderdo ultrapassar os valores estimados, sob pena de desclassificagdo da
proposta.

2. Do Registro de Precos

2.1. As regras referentes aos 6rgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes sdo as
que constam da minuta de Ata de Registro de Precos, Anexo III deste Edital.

3. Do Credenciamento
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3.1. O credenciamento ¢ o nivel basico do registro cadastral no Sistema de Cadastramento Unificado de
Fornecedores - Sicaf, que permite a participagdo dos interessados na modalidade licitatoria Pregdo, em
sua forma eletronica.

3.2. O cadastro no Sicaf deverd ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio
https://www.gov.br/compras/pt-br/, por meio de certificado digital conferido pela Infraestrutura de
Chaves Publicas Brasileira — ICP - Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu
representante legal e a presuncao de sua capacidade técnica para realizagdo das transacdes inerentes a este
Pregao.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu nome,
assumindo como firmes ¢ verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou da
Funpresp-Jud, enquanto promotora da licitagdo, por eventuais danos decorrentes de uso indevido das
credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatidao dos seus dados cadastrais no Sicaf e manté-
los atualizados junto aos oOrgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a
correcdo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorregao ou aqueles se tornem desatualizados.

3.5.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior poderd ensejar desclassificagdo no
momento da habilitagdo.

4. Da Participa¢ao no Pregao

4.1. Poderao participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto
desta licitagcdo, e que estejam com credenciamento regular no Sistema de Cadastramento Unificado de
Fornecedores — Sicaf.

4.1.1. Os licitantes deverao utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema

4.1.2.Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte e
para o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de
2006.

4.2. Nao poderao participar desta licitagdo os interessados:

4.2.1. proibidos de participar de licitacdes e celebrar contratos administrativos, na forma da
legislagdo vigente;
4.2.2. que ndo atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.2.3. estrangeiros que ndo tenham representagdo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente.

4.3. Como condicao para participagdo no Pregdo, o licitante assinalard “sim” ou “nao” em campo proprio
do sistema eletronico, relativo as seguintes declaracoes:

4.3.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no art. 3° da Lei Complementar 123/2006, estando
apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

4.3.1.1. nos itens exclusivos para participacdo de microempresas ¢ empresas de pequeno
porte, a assinalagdo do campo “ndo” impedird o prosseguimento no certame;

4.3.1.2. nos itens em que a participagdo nao for exclusiva para microempresas € empresas de
pequeno porte, a assinalagdo do campo “nao” apenas produzira o efeito de o licitante ndo ter
direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar 123/2006, mesmo que
microempresa, empresa de pequeno porte.

4.3.2. que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos;

4.3.3. que cumpre os requisitos para a habilitagdo definidos no Edital e que a proposta apresentada
estd em conformidade com as exigéncias editalicias;

4.3.4. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no certame, ciente da obrigatoriedade de
declarar ocorréncias posteriores;
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4.3.5. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos
do art. 7°, XXXIII, da Constitui¢ao;

4.3.6. que a proposta foi elaborada de forma independente;

4.3.7. que nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forcado, observando o disposto nos incisos III e IV do art. 1° e no inciso IIl do art. 5° da
Constitui¢do Federal;

4.3.8. que o objeto ¢ prestado por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam
as regras de acessibilidade previstas na legislagdo, conforme disposto no art. 63, inciso 1V, da Lei
14.133, de 1°/4/2021.

4.4. A declaragao falsa relativa ao cumprimento de qualquer condicdo sujeitard o licitante as sangdes
previstas em lei e neste Edital.

5. Da Apresentacio da Proposta e dos Documentos de Habilitacao

5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com oS
documentos de habilitacdo exigidos no Edital, proposta com a descri¢do do objeto ofertado e o prego, até
a data e o horario estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-a
automaticamente a etapa de envio dessa documentagao.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrera por
meio de chave de acesso e senha.

5.3. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitagio que constem do Sicaf,
assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

5.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacgao de habilitagao,
ainda que haja alguma restri¢do de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n°.
123/2006.

5.5. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdao publica do
Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios, diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos
de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema.

5.7. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagido entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrera apods a realizacao dos procedimentos de negociacao e julgamento da
proposta.

5.8. Os documentos que compdem a proposta ¢ a habilitacdo do licitante melhor classificado somente
serdo disponibilizados para avaliagio do Agente de Contratagdo e para acesso publico apds o
encerramento do envio de lances.,

5.9. E vedada a exigécia de Garantia de Proposta.

6. Do Preenchimento da Proposta

6.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento do Anexo II - Proposta de Pregos,
que devera ser anexado ao sistema.

6.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, fretes, envio de
amostra/provas/bonecos, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributdrios, comerciais e quaisquer outros
que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

6.4. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragdo, sob alegagdo de
erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.



6.5. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua
apresentacao.

6.6. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratagdes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;

6.6.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Funpresp-Jud por parte dos contratados
pode ensejar a responsabilizacao pelo Tribunal de Contas da Unido e, ap6s o devido processo legal,
gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a ado¢do das medidas necessarias ao
exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenacdo dos
agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso
verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobreprego na execugao do contrato.

7. Da Abertura da Sessao, Classificacdo das Propostas e Formulacio de Lances

7.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a4 em sessdo publica, por meio de sistema eletronico, na data,
horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Agente de Contratagdo verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas
que nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insanaveis, ilegalidades, ou ndo apresentem as especificagdes exigidas no Termo de Referéncia.

7.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificagdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento
em tempo real por todos os participantes.

7.2.3. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitagao.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participarao
da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Agente de Contratacao e os
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de
sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor total de cada item que compode os lotes.

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessao
e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

7.8. O intervalo minimo de diferenca de valores que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios
quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de 0,01% (um centésimo por cento).

7.9. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto”, em que os
licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

7.10. A etapa de lances da sessdo publica tera duracao de 10 (dez) minutos e, apds isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de
duracao da sessao publica.

7.11. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois minutos e
ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacao, inclusive no
caso de lances intermediarios.

7.12. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente.

7.13. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo sistema, podera o Agente
de Contratagdo, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessao publica
de lances, em prol da consecugdo do melhor preco.



7.14. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

7.15. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.

7.16. No caso de desconexdao com o Agente de Contratacdo, no decorrer da etapa competitiva do Pregao,
o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢ao dos lances.

7.17. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o Agente de Contratagdo persistir por tempo
superior a 10 (dez) minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e
quatro horas da comunicag¢do do fato pelo Agente de Contratacdo aos participantes, no sitio eletronico
utilizado para divulgacao.

7.18. O critério de julgamento adotado sera o menor preco/maior desconto, conforme definido neste
Edital e seus anexos.

7.19. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

7.20. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do
porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna propria as microempresas € empresas de
pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for
empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts.
44 e 45 da LC 123/2006, regulamentada pelo Decreto 8.538/2015.

7.21. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem
na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas
empatadas com a primeira colocada.

7.22. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta
para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco)
minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagao automatica para tanto.

7.23. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa ¢ empresa de
pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacao,
para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.24. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte
que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas
para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

7.25. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da
fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

7.26. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no
art. 71 do RILC da Funpresp-Jud.

7.27. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o Agente de Contratacdo deverd
encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco,
para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condigdes diferentes das previstas neste
Edital.

7.27.1. A negociagdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

7.27.2. O Agente de Contratagao solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociagdo realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmagao
daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

7.27.3. E facultado ao Agente de Contratagdo prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

7.28. Apds a negociacao do prego, o Agente de Contratagdo iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da
proposta.



8. Da Aceitabilidade da Proposta Vencedora

8.1. Encerrada a etapa de negociacdo, o Agente de Contratacdo examinard a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do prego em relagio ao maximo
estipulado para contrataciao neste Edital e em seus anexos.

8.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar prego final superior ao orcamento
estimado para a contratacdo, desconto menor do que o minimo exigido ou que apresentar prego
manifestamente inexequivel.

8.2.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos que evidenciem a pratica de valor
irrisério ou que comprometa a viabilidade da execugdo contratual.

8.3. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a
legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita.

8.4. Na hipotese de necessidade de suspensdao da sessdo publica para a realizagdo de diligéncias, com
vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio
no sistema com, no minimo, vinte ¢ quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

8.5. O Agente de Contratacdo poderd convocar o licitante para enviar documento digital complementar,
por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de nao aceitagao
da proposta.

8.5.1. E facultado ao Agente de Contratagio prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagio
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

8.5.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Agente de Contratagdo, destacam-se os
que contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados
pelo Agente de Contratagdo, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletronico, sob pena de
ndo aceitacdo da proposta.

8.6. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Agente de Contratagdo examinara a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacao.

8.7. Havendo necessidade, o Agente de Contratagdo suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova
data e horario para a sua continuidade.

8.8. Nos itens nao exclusivos para a participa¢do de microempresas € empresas de pequeno porte, sempre
que a proposta ndo for aceita, e antes de o Agente de Contratacdo passar a subsequente, haverd nova
verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da LC
123/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.9. Encerrada a analise quanto a aceitacdo da proposta, o Agente de Contrata¢do verificara a habilitacao
do licitante, observado o disposto neste Edital.

9. Da Habilitacao

9.1. Como condig@o prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do licitante detentor da proposta
classificada em primeiro lugar, o Agente de Contratacdo verificard o eventual descumprimento das
condigdes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impega a participagdo no
certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

Sicaf;
b. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-

Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,

mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar_requerido.php).
d. Lista de Inidoneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU

(https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=INABILITADO:CERTIDAO:0:);

9.1.1. Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substituicao das consultas das
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alineas “b”, “c” e “d” acima pela Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU
(https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/)

9.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante ¢ também de seu sdcio
majoritario, por forga do art. 12 da Lei 8.429/1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel
pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder Publico, inclusive
por intermédio de pessoa juridica da qual seja sdcio majoritario.

9.2.1. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no
Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.2.2. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societérios, linhas de fornecimento
similares, dentre outros.

9.2.3. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificagao.

9.3. Constatada a existéncia de sanc¢do, o Agente de Contratacao reputara o licitante inabilitado, por falta
de condi¢do de participagdo.

9.4. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate
ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar 123/2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

9.5. Caso atendidas as condigdes de participagdo, a habilitagdo dos licitantes sera verificada por meio do
Sicaf, nos documentos por ele abrangidos em relagdo a habilitacdo juridica, a regularidade fiscal e
trabalhista, a qualificagdo economico-financeira ¢ habilitacdo técnica, conforme o disposto na Instrugao
Normativa SEGES/MP 3/2018.

9.5.1. O interessado, para efeitos de habilitacdo prevista na Instru¢do Normativa SEGES/MP 3/2018
mediante utiliza¢ao do sistema, devera atender as condigdes exigidas no cadastramento no Sicaf até
o terceiro dia util anterior a data prevista para recebimento das propostas;

9.5.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do Sicaf para que
estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou encaminhar, em conjunto com a
apresentacao da proposta, a respectiva documentacao atualizada.

9.5.3. O descumprimento do subitem acima implicard a inabilitacdo do licitante, exceto se a
consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Agente de Contratacao
lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, §3°, do Decreto
10.024/2019.

9.6. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagio complementares, necessarios a
confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los,
em formato digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de inabilitagao.

9.7. Somente haverd a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando houver divida em relagdo a integridade do
documento digital.

9.8. Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

9.9. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a
filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto para atestados de capacidade técnica, e
no caso daqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.

9.9.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do
recolhimento dessas contribui¢des.

9.10. Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a
documentagao relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitacdo:

9.11. Habilitacao Juridica:

9.11.1. no caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;


https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/

9.11.2. Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado da Condicao de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficard condicionada a verificagdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.11.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatoério de seus administradores;

9.11.4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

9.11.5. No caso de sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indica¢do dos seus administradores;

Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo
respectiva.

9.12. Regularidade Fiscal e Trabalhista:

9.12.1. prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas, conforme o caso;

9.12.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de certidao
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-
Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais ¢ a Divida
Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.12.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.12.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacao de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei 5.452, de 1°/5/1943;

9.12.5. prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.12.6. Quando se tratar da subcontratacdo prevista no art. 48, II, da Lei Complementar 123/2006, a
licitante melhor classificada devera, também, apresentar a documentagdo de regularidade fiscal e
trabalhista das microempresas e/ou empresas de pequeno porte que serdo subcontratadas no
decorrer da execucdo do contrato, ainda que exista alguma restri¢do, aplicando-se o prazo de
regularizagdo previsto no art. 4°, §1° do Decreto 8.538/2015.

9.13. Qualificacao Economico-Financeira.
9.13.1. certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante;
9.14. Qualificacdo Técnica:

9.14.1. Para fins de qualificacdo técnico-operacional, a empresa devera observar e atender as
exigéncias previstas no Termo de Referéncia, Anexo I deste Edital, bem como apresentar a seguinte
documentacao:

9.14.1.1. Atestado(s) e/ou declaragdo(des) de capacidade técnica, expedido(s) por pessoa(s)
juridica(s) de direito publico ou privado, em nome do fornecedor, que comprovem a aptidao
para o fornecimento de bens ou servicos compativeis, em caracteristicas e quantidades, com o
objeto desta licitagdo.

9.14.2. Devera, ainda, apresentar todos os documentos, declaragdes, certificados, laudos, relatorios
exigidos para cada item deste Pregdo, conforme disposi¢des constantes do item 4 do Termo de
Referéncia, Anexo I do Edital Funpresp-Jud n°® 3/2026.

9.15. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar 123/2006, estara dispensado da prova de
inscri¢do nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

9.16. A existéncia de restricao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que
atenda a todas as demais exigéncias do Edital.



9.16.1. A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de
habilitagdo.

9.17. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, ¢ uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a
regularidade fiscal e trabalhista, a mesma serd convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, apos a
declaragdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a
critério da Funpresp-Jud, quando requerida pelo licitante, mediante apresentagao de justificativa.

9.18. A nado-regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretard a
inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, sendo facultada a convocagao
dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra
microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restricido na
documentacao fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para regularizacao.

9.19. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Agente de Contratacao
suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para sua continuidade.

9.20. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos
documentos exigidos para tanto, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.

9.21. Nos itens nao exclusivos a microempresas ¢ empresas de pequeno porte, em havendo inabilitagdo,
havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45
da LC 123/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

9.22. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item, ficara
obrigado a comprovar os requisitos de habilitagdo cumulativamente, isto ¢, somando as exigéncias do
item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, € assim sucessivamente, sob pena de
inabilitagdo, além da aplicagdo das sangdes cabiveis.

9.23. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagao fixadas no Edital, o licitante serd declarado
vencedor.

10. Do Encaminhamento da Proposta Vencedora

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 2 (duas) horas,
a contar da solicitagdo do Agente de Contrata¢ao no sistema eletronico e devera:

10.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras,
entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu
representante legal.

10.1.2. conter a indica¢do do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de
pagamento.

10.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideracdo no decorrer da
execucao do contrato e aplicagdo de eventual sang¢ao a Contratada, se for o caso.

10.3. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, vinculam a Contratada.

10.4. Os pregos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o
valor global em algarismos e por extenso.

10.4.1. Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios e o prego global, prevalecerdo os primeiros;
no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por extenso, prevalecerdo
estes ultimos.

10.5. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter
alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais de um resultado, sob
pena de desclassificagdo.

10.6. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela
que ndo corresponda as especificacdes ali contidas ou que estabelega vinculo a proposta de outro licitante.

10.7. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos complementares
estardo disponiveis na internet, apds a homologagao.



11. Dos Recursos

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada
como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o prazo de no minimo 10
(dez) minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencdo de recorrer, de forma motivada, isto &,
indicando contra qual(is) decis@o(des) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do
sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Agente de Contratagdo verificar a tempestividade e a
existéncia de motivagdo da intengdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso,
fundamentadamente.

11.2.1. Nesse momento o Agente de Contratacdo ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas
verificara as condi¢des de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer importara a
decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de 3 (trés) dias para
apresentar as razoes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados
para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletronico, em outros 3 (trés) dias,
que comecgarao a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata
dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco constante
neste Edital.

12. Da Reabertura da Sessiao Publica
12.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a realizagao
da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessdo publica, situagdo em que
serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do prego melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o Contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar
a regularizacdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n°. 123/2006, serdao adotados os
procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.

12.2.1. A convocagdo se dara por meio do sistema eletronico (“chat”) ou e-mail, de acordo com a
fase do procedimento licitatorio.

12.2.2. A convocagao feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados contidos no Sicaf, sendo
responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

13. Da Adjudicacao e Homologacao

13.1. O objeto da licitagdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Agente de
Contratagdo, caso nao haja interposi¢cao de recurso, ou pela autoridade competente, apos a regular decisao
dos recursos apresentados.

13.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
homologara o procedimento licitatorio.

14. Da Garantia Contratual Dos Bens

14.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual dos bens fornecidos na presente contratagao.



15. Da Ata de Registro de Precos

15.1. Homologado o resultado da licitagdo, terd o adjudicatario o prazo de 10 (dez) dias, contados a partir
da data de sua convocagao, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cujo prazo de validade encontra-se
nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

15.2. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Pregos poderd ser
prorrogado uma tnica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o
seu transcurso, ¢ desde que devidamente aceito.

15.3. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para o registro de todos os
itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacdo do licitante vencedora descri¢dao do(s) item(ns),
as respectivas quantidades, precos registrados ¢ demais condigoes.

16. Do Contrato ou Instrumento Equivalente

16.1. Apds a homologagao da licitagdo, em sendo realizada a contratagdo, sera firmado o Contrato ou
emitido instrumento equivalente.

16.2. Convocagdo, para assinar o Contrato ou aceitar instrumento equivalente, conforme o caso (Ordem
de Fornecimento), sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste
Edital.

16.3. O Aceite da Ordem se Fornecimento, emitida a empresa adjudicada, implica no reconhecimento de
que:

16.3.1. referida Ordem estd substituindo o contrato, aplicando-se a relacdo de negdcios ali
estabelecida as disposigdes da Lei 13.303/2016.

16.4. O prazo de vigéncia da contratacdo € o estabelecido na Ata de Registro de Precos.

16.5. Previamente a contratagdo a Funpresp-Jud realizard consulta ao Sicaf para identificar possivel
suspensdo temporaria de participagdo em licitacdo, no ambito do 6rgdo ou entidade, proibicdo de
contratar com o Poder Publico.

16.5.1. Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, € o
fornecedor ndo estiver inscrito no Sicaf, este devera proceder ao seu cadastramento, sem Onus, antes
da contratagdo.

16.5.2. Na hipotese de irregularidade do registro no Sicaf, o contratado devera regularizar a sua
situagdo perante o cadastro no prazo de até 5 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicacdo das
penalidades previstas no edital e anexos.

16.6. Na da ata de registro de pregos, sera exigida a comprovagdo das condi¢des de habilitagao
consignadas no edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a vigéncia da ata de registro de
pregos.

16.7. Na hipotese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condigdes de habilitacdo consignadas no
edital ou se recusar a assinar a ata de registro de precos, a Funpresp-Jud, sem prejuizo da aplicacdo das
sancdes das demais cominacdes legais cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada
a ordem de classificacdo, para, apos a comprovagdo dos requisitos para habilitagdo, analisada a proposta e
eventuais documentos complementares e, feita a negociagao, assinar a ata de registro de precos.

17. Do Reajustamento em Sentido Geral

17.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual sdo as estabelecidas no
Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

18. Do Recebimento do Objeto e da Fiscalizacio

18.1. Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no Termo de
Referéncia.



19. Das Obrigacdes da Contratante e da Contratada

19.1. As obrigagdes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia.

20. Do Pagamento

20.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

21. Das Sanc¢des Administrativas

21.1. Comete infragdo administrativa, além das hipoteses previstas no art. 158 do RILC, o
licitante/adjudicatario que:

21.1.1. ndo assinar a ata de registro de pregos, quando cabivel;
21.1.2. apresentar documentacao falsa;

21.1.3. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
21.1.4. ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

21.1.5. cometer fraude fiscal.

21.2. As sangdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregao
para registro de pregos que, convocados, nao honrarem o compromisso assumido injustificadamente.

21.3. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condigdes de
participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer
momento da licitacdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

21.4. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos subitens anteriores
ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sanc¢des:

21.4.1. Adverténcia;
21.4.2. Multa na forma prevista no instrumento convocatorio ou no contrato;

21.4.3. Suspensao temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
entidade sancionadora, por prazo nao superior a 2 (dois) anos;

21.5. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante,
a Funpresp-Jud podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme art. 419 do Codigo Civil.

21.6. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que
assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario, nos termos do art. 62, § 3°, da Lei
13.303/2016.

21.7. A autoridade competente, na aplicacdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta
do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Funpresp-Jud, observado o principio
da proporcionalidade.

21.8. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagdo estdo previstas no Termo de Referéncia.

22. Da Formaciao do Cadastro Reserva

22.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus precos ao valor da
proposta do licitante mais bem classificado.

22.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o resultado do certame em
relagdo ao licitante melhor classificado.

22.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante
vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da tltima proposta individual apresentada durante a
fase competitiva.

22.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratagdes e
somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro
cancelado nas hipoteses previstas nos arts. 20 e 21 do Decreto 7.892/213.



23. Da Impugnacio ao Edital e do Pedido de Esclarecimento

21.1. Até 3 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer pessoa
podera impugnar este Edital.

21.2. A impugnacdo podera ser realizada por forma eletronica, pelo e-mail geafi@funprespjud.com.br ou
por peti¢do dirigida ou protocolada no endere¢co SCN Quadra 4, Edificio Varig - Torre Sul, Bloco B, 8°
Andar, Sala 803, Asa Norte, Brasilia-DF, CEP: 70.714-020, Geréncia de Administracdo e Financas
(Geafi).

21.3. Cabera ao Agente de Contratacdo, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracdo deste Edital e seus
anexos, decidir sobre a impugnagao no prazo de até 2 (dois) dias uteis contados da data de recebimento da
impugnacao.

21.4. Acolhida a impugnagao, sera definida e publicada nova data para a realizagcdo do certame.

21.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverao ser enviados ao Agente
de Contratacdo, até 3 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da sessdo publica,
exclusivamente por meio eletronico via internet, no enderego indicado no Edital.

21.6. O Agente de Contratagdo respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 3 (trés) dias uteis,
contado da data de recebimento do pedido, limitado ao ultimo dia util anterior & data da abertura do
certame, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboragdo do Edital e dos anexos.

21.7. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos nao suspendem os prazos previstos no certame.

21.7.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacao ¢ medida excepcional e devera ser motivada
pelo Agente de Contratagdo, nos autos do processo de licitaco.

21.8. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a Funpresp-Jud.

24. Das Disposicoes Gerais
24.1. Da sessao publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

24.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente,
no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicag@o em contrario, pelo Agente
de Contratacao.

24.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo o horario de
Brasilia — DF.

24.4. No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Agente de Contratagdo podera sanar erros ou falhas
que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
habilitagdo e classificacao.

24.5. A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagao.

24.6. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa
entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Funpresp-Jud, o principio da isonomia,
a finalidade e a seguranca da contratagao.

24.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparacao e apresentacao de suas propostas e a Funpresp-
Jud nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducdo ou do
resultado do processo licitatorio.

24.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e
incluir-se-a o do vencimento. S0 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Funpresp-Jud.

24.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante,
desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse
publico.

24.10. Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que



compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

24.11. O Edital esta disponibilizado, na integra, no enderego eletrénico
https://www.funprespjud.com.br/licitacoes/ e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no endere¢o SCN
Quadra 4, Edificio Varig - Torre Sul, Bloco B, 8° Andar, Sala 803, Asa Norte, Brasilia-DF, CEP: 70.714-
020, nos dias tteis, no hordrio das 9 horas as 17 horas, mesmo endereco e periodo no qual os autos do
processo administrativo permanecerao com vista franqueada aos interessados.

24.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
24.12.1. ANEXO I - Termo de Referéncia
24.12.2. ANEXO II - Modelo de Proposta de Pregos
24.12.2. ANEXO III - Minuta de Ata de Registro de Pregos

ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA

1. Do Objeto

1.1. O objeto deste Termo de Referéncia consiste na aquisicdo de itens de mobilidrio corporativo, em
razdo da locag¢dao de nova sala comercial, destinada a expansao da estrutura fisica da Funpresp-Jud, com
vistas a atender a crescente demanda operacional e administrativa da Fundagao.

2. Da Justificativa para Aquisicao

2.1. A ampliagao do espago fisico decorre da necessidade de acomodar novas equipes, reorganizar setores
existentes e garantir condi¢des adequadas de trabalho, observando principios de eficiéncia, ergonomia,
seguranga, funcionalidade e conforto no ambiente laboral. A nova sala, atualmente desprovida de
mobilidrio, requer a aquisicao de itens essenciais ao seu pleno funcionamento, tais como mesas, cadeiras,
armarios, estacdes de trabalho e demais componentes compativeis com o padrio institucional da
Fundagao.

2.2. Ressalta-se que a auséncia de mobiliario adequado compromete a operacionalizagdo das atividades,
podendo impactar negativamente a produtividade, a saude ocupacional dos colaboradores ¢ a
continuidade dos servigos prestados aos participantes e assistidos. Dessa forma, a contratagdo pretendida
revela-se imprescindivel e diretamente vinculada ao interesse publico € ao cumprimento da missdo
institucional da Funpresp-Jud.

2.3. A opcao pela realizagdo de Pregdo Eletronico mostra-se a mais adequada, por se tratar de aquisi¢@o
de bens comuns, cujos padrdes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos no Termo
de Referéncia, possibilitando ampla competitividade entre os fornecedores e a obten¢do da proposta mais
vantajosa para a Fundagao.

2.4. O procedimento licitatorio observard rigorosamente os principios da legalidade, impessoalidade,
moralidade, publicidade, eficiéncia, economicidade e competitividade, estando fundamentado no
Regulamento Interno de Licitacdes e Contratos — RILC da Funpresp-Jud, bem como na Lei n°
13.303/2016, que rege as contratacdes das entidades integrantes da administragao publica indireta.

2.5. Adicionalmente, destaca-se que a realizagao do certame na modalidade eletronica contribui para:

e Amplia¢ao da competitividade e do nimero de participantes;


https://www.funprespjud.com.br/licitacoes/

Maior transparéncia dos atos administrativos;

Reducdo de custos operacionais do processo;

Celeridade na contratacao;

Mitigacao de riscos de direcionamento ou restri¢ao indevida a competigao.

2.6. Justificativa para realizagdo do pregao por lote

2.6.1. A opcao pela realizagdo do certame em lotes mostra-se técnica € economicamente vantajosa,
considerando as caracteristicas do objeto, bem como os principios e diretrizes estabelecidos na Lei
n° 13.303/2016 e, subsidiariamente, na Lei n°® 14.133/2021.

2.6.2. Inicialmente, destaca-se que o objeto consiste na aquisi¢do de mobilidrio corporativo
padronizado, composto por itens interdependentes e complementares, tais como estacdes de
trabalho, mesas, cadeiras e balcdes, organizados em grupos homogéneos (lotes), conforme previsto
no Termo de Referéncia . Tal organizagdo evidencia a necessidade de compatibilidade estética,
funcional e ergondmica entre os itens, o que refor¢a a conveniéncia de sua contratagdo conjunta.

2.6.3. Sob a dtica da padronizacdo, a contratagdo por lote assegura uniformidade de design,
materiais, cores € acabamentos, evitando discrepancias entre mobiliarios adquiridos de fornecedores
distintos, o que poderia comprometer a identidade visual institucional e a funcionalidade do
ambiente corporativo. Ademais, o Termo de Referéncia estabelece rigorosos requisitos técnicos,
certificagdes e garantias minimas, refor¢ando a necessidade de fornecimento integrado e padronizado

2.6.4. A contratacdo em lote permite maior volume de aquisi¢ao por fornecedor, o que tende a
resultar em propostas mais vantajosas, em observancia ao principio da economicidade. Essa
abordagem esté alinhada ao entendimento da Lei n® 14.133/2021, que admite o parcelamento do
objeto apenas quando este for técnica e economicamente vidvel, devendo ser evitado quando
implicar perda de economia de escala ou prejuizo ao conjunto da contratagao.

2.6.5. Adicionalmente, a contratacdo por lote contribui significativamente para o aperfeigoamento da
gestao contratual, ao reduzir o numero de fornecedores envolvidos. Isso implica:

simplificacdo dos processos de acompanhamento e fiscalizagao;
maior eficiéncia na comunicagao e gestao de demandas;
mitigacao de riscos logisticos, especialmente quanto a entrega integrada dos itens no mesmo
prazo e local, conforme previsto no Termo de Referéncia ;

e facilitacdo na execugdo de garantias e assisténcia técnica, evitando conflitos entre diferentes
fornecedores.

2.6.6. Sob a perspectiva da Lei n° 13.303/2016, a adogdo do critério por lote encontra respaldo nos
principios da eficiéncia, economicidade e vantajosidade, além de contribuir para a obtengdo da
proposta mais adequada a Fundagdo, conforme ja destacado no proprio Termo de Referéncia .

2.6.7. Importante ressaltar, ainda, que a divisdo do objeto em lotes foi realizada de forma a nao
restringir a competitividade, mas sim a agrupa-lo por similaridade e funcionalidade, permitindo a
participagdo de empresas com capacidade de fornecimento compativel com cada conjunto, sem
fragmentar excessivamente o objeto a ponto de prejudicar a eficiéncia da contratagao.

2.6.8. Dessa forma, conclui-se que a realizacdo do pregdo eletronico por lote:

assegura padronizacdo e compatibilidade dos mobiliarios;

proporciona ganho de escala e melhores pregos;

otimiza a gestdo e fiscalizagdo contratual;

reduz riscos operacionais e logisticos;

atende aos principios legais aplicaveis, especialmente eficiéncia, economicidade e
vantajosidade.

2.7. Diante do exposto, resta plenamente justificada a instauracdo de processo licitatdrio, na modalidade
Pregdo Eletronico, para aquisi¢do de mobiliario destinado a nova sala comercial da Funpresp-Jud, como
medida necessaria, oportuna e alinhada as normas legais e regulamentares vigentes, assegurando
condi¢des adequadas para a expansdo institucional e a continuidade eficiente das atividades da Fundagao.



3. Do Objetivo

3.1. O objetivo da aquisicdo de mobiliario corporativo destinado a nova sala comercial locada pela
Funpresp-Jud, visando viabilizar a expansdo da estrutura fisica e administrativa da Fundacdo, assegurando
condi¢des adequadas de trabalho, ergonomia, funcionalidade e seguranga aos colaboradores, bem como a
continuidade e eficiéncia das atividades institucionais, em conformidade com o Regulamento Interno de
Licitagdes e Contratos da Funpresp-Jud e a Lei n° 13.303/2016.

4. Descricao dos Materiais
4.1. DESCRITIVOS TECNICOS - ASSENTOS
4.1.1. ITEM 01 - POLTRONA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA (88 unidades)

Encosto: Encosto com estrutura de sustentagdo injetada em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de
vidro com formato fluido em Y. - Estrutura com curvatura anatdmica de forma a permitir a
acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Revestimento
em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentagcdo fixada na estrutura através de encaixe
por meio de perfil. - A fixagdo da estrutura do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos
maquina Phillips Cabeca Panela para plastico na bitola 5,0 mm fixado diretamente na estrutura do
encosto e no suporte do encosto.

Assento: Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 33 a 37 Kg/m* com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do assento em Vinil ou tecido Poliéster na cor a definir, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada com parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutengdes. - A
fixagdo do assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Bracos: Apoia bragos e corpo do bragco em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor
preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36
com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura
feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao
de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do braco no assento. - A fixa¢do
do brago no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento.

Mecanismo: Mecanismo com sistema reclinador com 6 laminas de frenagem de estrutura
monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagao
fixa com 3° de inclinagdo e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x
125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica fabricado em ago
estrutural com 6,35 mm de espessura, que permite 7 posi¢des de regulagem de altura automatica
através de catraca, totalizando 70 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-
se infinitas posi¢des, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador. - Alavanca de travamento possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca
permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada
sem a acao do usudrio e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usudrio puxe
novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde ela ird frenar o mecanismo na posigao desejada.
- Acionamento da coluna géas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O
mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecio das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morse.



Coluna: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por
coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes. -
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. - Capa telescopica injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para
proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

Base: Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central
fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de
espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10
mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de
encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm
de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de
rolagem em nylon. - Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino soldado na
aranha sem utilizacao de buchas de adaptacdo. - Possui sistema de montagem da coluna por encaixe
cone Morse.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura ¢ em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi)
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C.

Imagem meramente ilustrativa

Dimensdes aproximadas da cadeira:

Altura Total da Cadeira: 990-1175 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700 - 780 mm
Extensdo Vertical do Encosto: 565 mm

Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 500 mm

Altura do Assento: 470-585 mm

4.1.1.1. Documentos qualificativos a serem apresentados junto com a proposta:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia — conforme reda¢do dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em
vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende;
com a respectiva Documentacdo comprobatoria e assinatura do profissional



responsavel pela Andlise Técnica e emissao do Documento supracitado;

Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por
Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricacdo na estrutura metéalica e pecas plasticas com funcao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des
normais de Uso e Conservagao do produto;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Solidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da
empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saide humana;

Laudo para o compensado do Assento:
Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);
Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliagao
da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacao da
Densidade;

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliagao
da Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao da
Resiliéncia;

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliacao

da Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao
das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

Certificado de Conformidade do Processo de Preparagcdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR
10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 ¢
NBR 10545; avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante
408 horas, com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa
Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 — Ri.

Declaragdo indicando revenda autorizada a prestar manutengdo/assisténcia nos
produtos cotados;

Licenga de Operagdo da Empresa fabricante das cadeiras;

Certificado de Regularidade e Certiddo Negativa de Débitos do Ibama da Empresa
fabricante das cadeiras;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagao apresentada

4.1.2. ITEM 2 - CADEIRA FIXA COM ENCOSTO EM TELA (10 unidades)

Encosto: Encosto com estrutura de sustentagdo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%de fibra
de vidro com formato fluido em Y. A cadeira deve ser da mesma familia da poltrona giratoria para
harmonia dos ambientes. Estrutura com curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodacao das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Revestimento em Tela 100%
Poliéster fixada na estrutura de sustentacdo fixada na estrutura através de encaixe por meio de
perfil. - Suporte de fixagdo do encosto fabricado em chapa de aco estrutural com 6,35 mm de
espessura média fixados no encosto através de parafusos recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. - A fixa¢do do suporte do encosto na estrutura do encosto ¢ feita com
parafusos maquina Phillips Cabeca Panela para plastico na bitola 5,0 mm fixado diretamente na
estrutura do encosto e no suporte do encosto. - A fixacdo do conjunto encosto e suporte de fixacao



do encosto na estrutura ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola Y4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola 4”

20 fpp.

Apoio lombar: Apoio lombar injetado em poliamida 6.0 com regulagem de altura montado sobre
suporte de regulagem do apoio lombar injetado em poliamida 6.0 totalizando 40 mm de curso.

Assento: Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 33 a 37 Kg/m® com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do assento em Vinil ou Poliéster na cor a definir, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada com parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutengdes. - A
fixagdo do assento na estrutura ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola “4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Bragos: Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. - Apoio de brago fabricado em
Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips.

Estrutura: Estrutura formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro
e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. -
Travessa de suporte do assento fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm
de diametro e 2,25 mm de espessura de parede curvado a frio, executado e calibrado por maquina
CNC. - Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura. - Suporte de fixacdo do encosto fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm de
espessura. - A unido das travessas, tubo de suporte do assento, chapa de suporte do encosto e
estrutura da cadeira ¢ feito por processo de solda tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Uinica para posterior montagem. - Assento fixo com inclina¢do fixa entre -2° e -7° e furos
com distancia entre centro de 160x200mm. - Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno
Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas a
estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura ¢ em po, na cor preta, do tipo hibrida (poliéster
- epoOxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns
de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a
temperatura de 200° C.
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Imagem meramente ilustrativa

Dimensdes aproximadas da cadeira:
Altura Total da Cadeira: 980 mm
Profundidade Total da Cadeira: 655 mm
Largura Total da Cadeira: 575 mm
Extensdo Vertical do Encosto: 565 mm
Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm



Largura do Assento: 500 mm

Altura do Assento: 490 mm

4.1.2.1. Documentos qualificativos a serem apresentados junto com a proposta:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia — conforme redagdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em
vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende;
com a respectiva Documentacdo comprobatoria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por
Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas plasticas com fungao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes € acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des
normais de Uso e Conservacao do produto;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Solidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da
empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saide humana;

Laudo para o compensado do Assento:
Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);
Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliacao
da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacao da
Densidade;

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo
da Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacao da
Resiliéncia;

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliacao
da Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao
das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP, com avaliagcdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR
10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e
NBR 10545; avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante
408 horas, com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa
Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 — Ri.

Declara¢do indicando revenda autorizada a prestar manutengdo/assisténcia nos
produtos cotados;

Licenca de Operacao da Empresa fabricante das cadeiras;

Certificado de Regularidade e Certiddo Negativa de Débitos do Ibama da Empresa
fabricante das cadeiras;

Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagao apresentada

4.1.3. ITEM 3: POLTRONA ESPERA FIXA (08 UNIDADES)



Assento: Assento fabricado em compensado multilaminado 18 mm de espessura média. A fixacao
do assento na estrutura ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola % (pol) x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira. Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade minima de 31 Kg/m? e 80 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade minima de 27 Kg/m?* e 20 mm de
espessura média. Revestimento da contracapa em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado. Revestimento em vinil ou tecido poliéster na cor a definir.

Encosto: Encosto e laterais fabricado em compensado multilaminado 13 mm de espessura média. A
fixagdo do encosto na chapa de ligacdo (L) ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola Y4 (pol) x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixacdo do conjunto encosto e chapa de ligacao (L)
no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecénica no flange, na bitola %4 (pol) x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira
do assento. Chapa de ligacdo (L) em aco SAE 1020 laminado de 31,75 mm de largura e 4,76 mm de
espessura. Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade minima 22 Kg/m* ¢ 20 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade minima 27 Kg/m? ¢ 30 mm
de espessura média. Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade minima 27 Kg/m? e 10 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada,
flexivel icrocelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade minima 27 Kg/m? e 40 mm de
espessura média. Revestimento em vinil ou tecido poliéster na cor a definir.

Estrutura: Suporte de fixacdo do assento de 160x195 mm fabricada em chapa de ago NBR 6658
com espessura de 4,25 mm. Pés de sustentagdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 eliptico
20x45 mm e 1,50 mm de espessura de parede. A unidao da chapa de fixacdo do assento nos pés de
sustentagdo ¢ feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
unica para posterior montagem. Sapata niveladora injetada em polipropileno copolimero com
parafuso interno 3/8 pol x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com reforgo de
30% de fibra de vidro. Permitindo 8 mm de curso méaximo de regulagem na cor preta.

Acabamentos: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automadtica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura ¢ em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radia¢do e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C.

Imagem meramente ilustrativa
Dimensdes Aproximadas da Cadeira:

Altura Total da Poltrona: 735 mm
Profundidade Total da Poltrona: 750 mm Largura
Total da Poltrona: 750 mm Altura do Assento: 470 mm

Largura do Assento: 485 mm



Profundidade da Superficie do Assento: 540 mm
Largura do Encosto: 680 mm

Extensao Vertical do Encosto: 280 mm

4.1.3.1. Documentos qualificativos a serem apresentados junto com a proposta:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia — conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em
vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende;
com a respectiva Documentacdo comprobatoria e assinatura do profissional
responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com fungao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des
normais de Uso e Conservagao do produto;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da
empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saide humana;

Laudo para Espuma:

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliacao
da Norma ABNT NBR 8537 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Densidade.

4.1.4. ITEM 04 -POLTRONA ESPERA PE PALITO EM MADEIRA (02 UNIDADES)

Assento - Assento fabricado em compensado com 15 mm de espessura média. - Espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
minima de 31 Kg/m? e 50 mm de espessura média. - Finalizagdo em 1 camada com manta de fibra.
- Revestimento em tecido Vinil ou Poliéster na cor a definir, fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixag@o do conjunto encosto/assento na estrutura ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira assento e por parafusos Philips auto atarraxante com 4,5 mm de
diametro com cabega flangeada.

Encosto - Estrutura do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 redondo com
25,4 mm de diametro (1) e 1,20 mm de espessura de parede, curvados a frio em curvadora CNC. -
Travessas verticais do encosto fabricado em barra macica de ago trefilado SAE 1020 redondo com
6,35 mm de didmetro. - Elemento de unido do encosto fabricado em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro (7/8”) e 1,06 mm de espessura de parede. -
Elemento de fixacdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa de aco NBR 6658
com 4,76 mm de espessura. - A unido das travessas verticais, elemento de unido e elemento de
fixagdo do encosto no assento na estrutura do encosto ¢ feita por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Uinica para posterior montagem por aparafusamento. -
Base de fixacdo da capa estofada fabricado em compensado industrial com 10 mm de espessura
média. - Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com acabamento em
resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada por grampos com
acabamento zincado na parte inferior do encosto. - Espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade minima de 27 Kg/m? e 25 mm de
espessura média. - Manta de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade minima de 27 Kg/m* e 10 mm de espessura média na parte de tras
do encosto. - Revestimento em tecido Vinil ou Poliéster, na cor a definir, fixado por grampos com
acabamento zincado. - A fixacdo do encosto no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp através do



elemento de fixacdo do encosto em formato “L” em porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento.

Base - Suporte de fixagdo do assento fabricado em chapa de ago com 4,75 mm de espessura. -
Anéis de encaixe para fixacdo dos pés de madeira fabricado em tubo de agco SAE 1010/1020
redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede. - A unido dos anéis de
encaixe para fixacao dos pés no suporte de fixacdo do assento € feita por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando um conjunto Gnico para posterior montagem. - Estrutura fixa 4
pés em madeira macica, com acabamento envernizado, inseridos sob pressdo nos anéis de encaixe
de fixacdo dos pés, travados posteriormente com um parafuso Philips cabeca flangeada na bitola
4,5 mm de didmetro em cada um dos pés de madeira. - Sapata antiderrapante inseridas sob pressao
nos pés de madeira.

Acabamento - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura ¢ em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C.

Imagem meramente ilustrativa
Dimensdes Aproximadas da Cadeira:

Altura Total da Cadeira: 770 mm

Largura Total da Cadeira: 585 mm
Profundidade Total da Cadeira: 595 mm
Extensdo Vertical do Encosto: 360 mm

Largura do Assento: 500 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 450 mm
Altura do Assento: 465 mm

4.1.4.1. Documentos que podem ser disponibilizados por e-mail - Copias Simples (sem
Autenticacio e/ou Reconhecimento de Firma em Cartorio):

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia — conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em
vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende;
com a respectiva Documentacdo comprobatoria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas plasticas com fungao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até¢ 110 kg, desde que constatadas as condi¢des
normais de Uso e Conservacao do produto;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Solidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da



empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide humana;
Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada,
durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas NBR 8095
e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E
avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; ¢ ASTM D2794.

Laudos para Espuma:

Relatério de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo
da Norma ABNT NBR 8537 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Densidade.

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagao
da Norma ABNT NBR 8619 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Resiliéncia.

Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliagao

da Norma ABNT NBR 8797, a 50%, 75% e a 90% — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacao da Deformagao Permanente a Compressao.

4.1.5. ITEM 05 - SOFA LOUNGE 2 LUGARES COM ENCOSTO (1 unidade)

Encosto — Espuma expandida/laminada, flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade de 28Kg/m?e S0mm de espessura média. Espuma expandida/laminada, flexivel
micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33Kg/m3*e25mm de espessura
média. Espuma expandida/laminada, flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23Kg/m3e 7mm de espessura média para acabamento. Fechamento frontal do encosto
fabricado em compensado a mescla com 10mm de espessura média. Travessa superior e inferior
fabricadas em compensado a mescla com 12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabrica do em compensado a mescla com 12mm de espessura média.
Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00mm de espessura média.
Revestimento em Couro Ecolégico (produto espalmado a base de cloreto de polivinila em
acabamento PU) na cor caramelo, fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixag¢do do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola’s"x20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Assento — Almofada de espuma expandida/laminada, flexivel micro celular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33Kg/m’e90mm de espessura média. Espuma
expandida/laminada, flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de
28Kg/m*e20mm de espessura média do tipo Soft Espuma expandida/laminada, flexivel micro
celular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23Kg/m?e7e10mm de espessura média
para acabamento. Base do assento fabricado em compensado a mescla com 18mm de espessura
média. Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado a mescla com 12 mm de
espessura média. Fechamento lateral fabricado em compensado a mescla com 12mm de espessura
média. Revestimento em vinil ou tecido poliéster, na cor a definir, fixado por grampos com
acabamento zincado. Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado. A
fixacdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau SSAEJ429 do tipo flange a do
com trava mecanica no flange, na bitola '4"x20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Estrutura: Longarinas de sustentacdo fabricado em tubo de aco SAE1010/1020 retangular de
30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede. Reforgo transversal fabricado em tubo de ago
SAE1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede. Elemento de fixacdo
lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de aco estrutural com 6,35 mm de espessura.
Travessasdefixacdodoassentofabricadasemchapadeagocom4,75Smm de espessura. A unido das
longarinas de sustentagdo, reforco transversal, elemento de fixagdo lateral da estrutura e das



travessas de fixacdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um quadro de estrutura Unica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em chapa estrutural com 8,0
mm de espessura. Pés de sustentagdo fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
25,40 mm de diametro(1’)e2,25mmdeespessuradeparede.

A unido das travessas laterais de fixacdo e dos pés € feito por processo de soldado tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.

A fixacdo do quadro de sustentacdo nos pés de sustentacdo ¢ feita por parafusos sextavados interno
cabeca chata na bitola M8 e porcas M8 com travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral
do quadro. Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

Acabamento - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automadtica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da
tinta.

A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a
radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas
sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

Imagem meramente ilustrativa
Dimensdes aproximadas do sofa:
Altura Total da Poltrona: 715 mm
Profundidade Total da Poltrona: 680mm
Largura Total da Poltrona: 1360 mm
Profundidade Superficie do Assento Com Encosto:475mm

Altura do Assento: 440 mm

Y

4.1.5.1. Documentacdo referente a qualidade minima dos produtos e processos, a
seremapresentados com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia — conforme reda¢do dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em
vigora partirde03/01/2022, indicandoquais requisitos da Norma o Produtoatende; com a
respectiva Documentagdo comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela
Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 1 (um) ano, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra
defeitos de fabricag@o na estrutura (madeira, metalica e dispositivos de montagem); nas
articulagdes metalicas, rodizios, pecas plasticas e corredi¢as; e no acolchoamento



(espumas de poliuretano, percintas e molas). E, de 06 (seis) meses contra defeitos de
fabricac¢do, nos revestimentos, costuras, fechos e botdes, considerando um turno de
trabalho de 8(oito) horas diarias, por pessoas com peso de

até 110 kg por assento/lugar, desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e
Conservagao do produto;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Solidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da
empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saide humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metélicas com Pintura:

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e¢ Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR
10443; ASTM D7091 STMD 3363 ; NBR 11003; ASTM D 3359 ;ASTM D523
Enbr,0545 ;avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR8096 em Chapa Soldada, durante
408 horas, com resultados d0/t0 - Ri 0.

Demais documentos:

Declaragao indicando garantia e revenda autorizada a prestar manutencao/assisténcia
nos produtos cotados fornecida pelo fabricante;

Licenga de Operagdo da Empresa fabricante das cadeiras;

Certificado de Regularidade e Certiddo Negativa de Débitos do Ibama da Empresa
fabricante das cadeiras;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

4.1.6. ITEM 06 - CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA EM CONCHA UNICA (04
UNIDADES)

Encosto: Estrutura do encosto/assento fabricado em concha plastica tnica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas. Cor a definir

Assento: Estrutura do assento/encosto fabricado em concha plastica Unica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas. - Suporte do assento fabricado em chapa
de aco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura. - Suporte de encaixe de fixacdo no assento/encosto
injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia. - A unido da chapa de suporte do assento
no assento ¢ feito pelo suporte de encaixe de fixacdo e por 16 parafusos Philips cabeca chata para
plastico. - A fixa¢dao do conjunto assento € encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp em furos
roscados Y4"x 20 fpp na chapa de suporte do assento. Cor a definir.

Bragos - Apoio de brago integrado a estrutura da concha injetado em polipropileno copolimero com
bordas arredondadas.

Mecanismo - Flange superior de apoio da cadeira fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com
2,65 mm de espessura conformada a frio para maior resisténcia. - Cone inferior do flange para
fixacdo da coluna fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura
conformada a frio para maior resisténcia. - A unido do flange superior e cone inferior ¢ feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando um flange de estrutura Unica para
posterior montagem por aparafusamento.- Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em
barra de aco trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de didmetro curvado a frio e com ponteira
de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor preta. - Assento fixo com inclinacao
fixa entre 0° e -5° e furos de fixagdo por aparafusamento. - Possui sistema de regulagem de altura
da cadeira por coluna de mola a gis acionado por alavanca. - Possui sistema de montagem do
mecanismo na coluna por encaixe cone Morse.

Coluna - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE




1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e¢ 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com
acionamento por mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdao dos componentes.-
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés. - Possui sistema de montagem
na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

Base - Base giratoria desmontdvel com aranha Viva de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE
1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede soldadas em
cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm
de espessura de parede, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de
diametro em nylon sem capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de
rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano
para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. - Possui acoplamento central
injetado em polipropileno copolimero na cor preta que evita o contato direto entre a coluna e
aranha, possibilitando melhor encaixe e ajuste do conjunto. - Montagem do rodizio na base ¢ feito
através de pino fabricado em ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro utilizando
buchas de adaptagdo injetadas em poliamida 6,0 de alta resisténcia na cor preta inserida sob pressao
no tubo da aranha. - Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

Acabamento - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automadtica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura ¢ em p0, do tipo hibrida (poliéster - epdxi)
garantindo resisténcia a radia¢do e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C. - Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada
através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e
banho de cromo decorativo trivalente.

Imagem meramente ilustrativa
Dimensdes aproximadas da cadeira:

Altura Total da Cadeira: 780 — 895 mm

Largura Total da Cadeira: 600 mm
Profundidade Total da Cadeira: 600 mm
Extensao Vertical do Encosto: 345 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm
Altura do Piso até o Assento: 445 — 560 mm

4.1.6.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a serem



apresentados com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia —
conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022,
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacio
comprobatoria e assinatura do profissional responsavel pela Andlise Técnica e emissdao do
Documento supracitado;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos
de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os
demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacao Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto,
com o meio ambiente e a saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas,
emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500
horas, com resultado Ri 0; Avaliagao das Normas NBR 8095 ¢ NBR 8096 em chapa soldada, de no
minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR
10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e
ASTM D2794.

4.2. DESCRITIVOS TECNICOS —- MOVEIS
4.2.1. ITEM 7 - MESA DE TRABALHO EM “L” — 2 UNIDADES

Descrigao: Dimensdes: 1600x1400x600x730mm, tampo constituido com chapas de MDP (Medium
Density Particleboard), com espessura de 25mm, com revestimento das superficies em laminado
melaminico de baixa pressao na cor a definir, igual em ambas as faces. Com bordas retas evidentes,
com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 2,5mm de espessura, com alta
resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao
padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie. Os topos das bordas de contato com o
usuario deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, arredondados com raio minimo de 2,5
mm.

O tampo principal contém recorte para instalacdo de 01 caixa de tomadas embutida ao lado da curva
com o tampo de apoio.

O tampo ¢ fixado as estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas
com roscas internas e externas inseridas na face inferior, evitando a necessidade de refazer furacdes
ou remarcacdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou despadronizagao
das pecas. As buchas metdlicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas quantidades das
perfuragdes que as estruturas, de modo que a padronizagdo seja idéntica para todos os tampos (de
mesmas dimensdes), permitindo a intercambialidade nas montagens e remanejamentos dos tampos
e estruturas com maior precisao e agilidade.

Cada mesa possui uma caixa eletrificavel com moldura retangular e tampa basculante com abertura
de 90 graus na cor a definir. Fixada ao tampo por meio de parafusos ocultos. Tampa confeccionada
em aluminio com alta resisténcia a impactos, que sera encaixada precisamente nos recortes
padronizados nos tampos, no lado direito frontal ao ocupante. A tampa quando fechada mantém
uma abertura de 10 mm para passagem de cabos. Compartimento retangular sob o tampo, com
espelho de terminais internos com perfuragdes para instalacdes de no minimo 04 tomadas elétricas
padrao ABNT, 04 terminais de para instalacdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou
Telefonia).

Espelho de terminais internos constituidos em chapa de ago dobrada embutido sob o tampo. Devera
possuir blindagem com aberturas laterais e/ou inferiores para acesso do cabeamento as calhas,
facilitando eventuais as manutencoes.

Calha leito horizontal e vertical (01 de cada) para acondicionamento de cabeamento sob os tampos,
completamente alojados e ocultos, sob toda extensdao da mesa, possibilitando conexdo com mais
postos quando componiveis. Confeccionada em chapa de agco dobrada em forma de “J”” ou “U” com



espessura minima 0,9 mm. Sistema de instalagdo/fixacdo da calha suspensa por suportes em chapa
de aco e/ou parafusos, facilitando a retirada e reinstalacdo para eventuais manutengdes do
cabeamento.

Estruturas de sustentagdo verticais laterais (02), modelo pés painel retangulares, constituidas com
chapas de MDP (Medium Density Particleboard), com espessura de 25mm, com revestimento das
superficies em laminado melaminico de baixa pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces.
Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 2,5mm
de espessura, com alta resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com
temperatura e pressao padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie. Os topos das
bordas de contato com o usuario deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, arredondados
com raio minimo de 2,5 mm.

Bases com sapatas niveladoras em nylon ou material similar, com @ 20 mm minimo, e eixo central
em ago com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.

Painel frontal para privacidade sob o tampo (01), constituido com chapas de MDP (Medium Density
Particleboard), com espessura minima de 15mm, com revestimento das superficies em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces. Com Bordas retas evidentes,
com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 1mm de espessura minima, coladas
termicamente por processo automatizado com temperatura e pressdo padronizadas, com a mesma
cor do laminado da superficie.

A fixagdo do painel nas estruturas ¢ feita por sistemas de dispositivos de buchas/parafusos ocultos e
internos modelo Minifix.

Todas as pecas de ago deverdo receber tratamento de protecdo contra corrosdo em fosfatizacao
organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epdxi p6 hibrida de alto
desempenho polimerizadas em estufa com temperatura padronizada na cor a definir.

\_\ /
/ Imagem meramente ilustrativa

4.2.1.1. Documentacido referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou engenheiro de seguranca
do trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaracdo de Garantia e revenda autorizada a  prestar
manuteng¢ao/assisténcia nos produtos cotados, emitida pelo fabricante do produto,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR-14020:2002 ¢ NBR— 14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliérios;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de



Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

4.2.2. ITEM 8 - MESA DE TRABALHO EM “L” —3 UNIDADES

Descrigao: Dimensdes: 1600x1600x600x730mm, tampo constituido com chapas de MDP (Medium
Density Particleboard), com espessura de 25mm, com revestimento das superficies em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces. Com bordas retas evidentes,
com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 2,5mm de espessura, com alta
resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao
padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie. Os topos das bordas de contato com o
usuario deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, arredondados com raio minimo de 2,5
mm.

O tampo principal contém recorte para instalacdo de 01 caixa de tomadas embutida ao lado da curva
com o tampo de apoio.

O tampo ¢ fixado as estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas
com roscas internas e externas inseridas na face inferior, evitando a necessidade de refazer furacdes
ou remarcacdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuracdes ou despadronizagao
das pegas. As buchas metalicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas quantidades das
perfuragdes que as estruturas, de modo que a padronizagdo seja idéntica para todos os tampos (de
mesmas dimensdes), permitindo a intercambialidade nas montagens e remanejamentos dos tampos
e estruturas com maior precisao e agilidade.

Cada mesa possui uma caixa eletrificdvel com moldura retangular e tampa basculante com abertura
de 90 graus na cor a definir. Fixada ao tampo por meio de parafusos ocultos. Tampa confeccionada
em aluminio com alta resisténcia a impactos, que sera encaixada precisamente nos recortes
padronizados nos tampos, no lado direito frontal ao ocupante. A tampa quando fechada mantém
uma abertura de 10 mm para passagem de cabos. Compartimento retangular sob o tampo, com
espelho de terminais internos com perfuragdes para instalacdes de no minimo 04 tomadas elétricas
padrao ABNT, 04 terminais de para instalagdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou
Telefonia).

Espelho de terminais internos constituidos em chapa de aco dobrada embutido sob o tampo. Devera
possuir blindagem com aberturas laterais e/ou inferiores para acesso do cabeamento as calhas,
facilitando eventuais as manutengdes.

Calha leito horizontal e vertical (01 de cada) para acondicionamento de cabeamento sob os tampos,
completamente alojados e ocultos, sob toda extensdao da mesa, possibilitando conexdo com mais
postos quando componiveis. Confeccionada em chapa de agco dobrada em forma de “J” ou “U” com
espessura minima 0,9 mm. Sistema de instalagdo/fixacdo da calha suspensa por suportes em chapa
de aco e/ou parafusos, facilitando a retirada e reinstalagdo para eventuais manutengdes do
cabeamento.

Estruturas de sustentagdo verticais laterais (02), modelo pés painel retangulares, constituidas com
chapas de MDP (Medium Density Particleboard), com espessura de 25mm, com revestimento das
superficies em laminado melaminico de baixa pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces.
Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 2,5mm
de espessura, com alta resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com
temperatura e pressao padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie. Os topos das
bordas de contato com o usuario deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, arredondados
com raio minimo de 2,5 mm.



Bases com sapatas niveladoras em nylon ou material similar, com @ 20 mm minimo, e eixo central
em ago com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.

Painel frontal para privacidade sob o tampo (01), constituido com chapas de MDP (Medium Density
Particleboard), com espessura minima de 15mm, com revestimento das superficies em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces. Com Bordas retas evidentes,
com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com Imm de espessura minima, coladas
termicamente por processo automatizado com temperatura e pressdo padronizadas, com a mesma
cor do laminado da superficie.

A fixacao do painel nas estruturas ¢ feita por sistemas de dispositivos de buchas/parafusos ocultos e
internos modelo Minifix.

Todas as pecas de aco deverdo receber tratamento de prote¢do contra corrosdo em fosfatizagdo
organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epoxi p6 hibrida de alto
desempenho polimerizadas em estufa com temperatura padronizada na cor a definir.

Imagem meramente ilustrativa

4.2.2.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou engenheiro de seguranca
do trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custéodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia e revenda autorizada a  prestar
manutengao/assisténcia nos produtos cotados, emitida pelo fabricante do produto,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR—14020:2002 ¢ NBR— 14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliarios;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.



4.2.3.ITEM 9 - ESTACAO DE TRABALHO TIPO PLATAFORMA PARA 12 PESSOAS - 2
UNIDADES

TAMPO - Tampo com aspecto flutuante, composto por 02 pecas, confeccionado em MDP com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as faces por filme termoprensado de melaminico
com espessura minima de 0,2 mm, acabamento texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
deverdo ser encabecados com fita de poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, colada com
adesivo hot melt, apresentando arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm, conforme
Normas ABNT. A fixagdo do tampo a estrutura devera ser realizada por meio de parafusos maquina
M6, utilizando buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, cravadas na face inferior do tampo,
permitindo montagem e desmontagem sem danos ao moével. Cada tampo devera possuir recorte
retangular para acoplamento de caixa elétrica e usinagem com raio minimo de 280 mm na borda
posterior, possibilitando a instalacdo de painel divisor opcional.

PAINEL DIVISOR DE MESA - Na junc¢ao da largura dos tampos (frente a frente), devera ser feita
cavidade usinada (GAP), para receber painel divisor suspenso, encaixado (nos recortes na parte
posterior dos tampos, ficando entre os tampos ), centralizado, fixado e alinhado em tubos de aco
sobre a calha, em suportes de aluminio extrudado em “U”. Com sistemas de fixagdo que possibilite
a retirada e reinstalagdo sem necessidade de fazer perfuragcdes nas faces superiores dos tampos,
evitando avarias ou furagdes na superficie de trabalho.

Painel divisor frontal para privacidade, com largura 110 mm constituido com chapas de MDP
(MediumDensityParticleboard), com espessura de 15mm, com revestimento das superficies em
laminado melaminico de baixa pressao na cor Grafite, igual em ambas as faces.

Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 1mm
de espessura, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao
padronizadas, coma mesma cor do laminado da superficie.

CAIXA DE TOMADAS - A plataforma deverd possuir 01 caixa elétrica/dados/voz, para cada
colaborador, compostas por tampa basculante em aluminio, com abertura minima de 105°, fixada ao
tampo por chapinhas de aco mola e parafusos autoatarraxantes, e suporte de tomadas confeccionado
em chapa de aco dobrada com espessura minima de 0,9 mm. O suporte devera permitir a instalacao
de tomadas elétricas padrao ABNT e conectores RJ45, por meio de chapa tipo espelho removivel,
possibilitando a substituicdo do padrdo quando necessario. As caixas deverdao possuir aberturas para
passagem de cabeamento, ndo estando inclusos tomadas e plugs, e deverdo ser fixadas ao tampo por
parafusos autoratarraxantes.

CALHA PARA PASSAGEM DE CABOS - A plataforma devera conter 02 calhas metalicas

posicionadas horizontalmente no painel frontal, com divisor interno para passagem separada de
cabos de dados e elétricos por toda a extensdo da mesa. As calhas deverdo ser confeccionadas em
chapa de aco dobrada em formato “J”, com espessura minima de 0,6 mm, fixadas a estrutura por
meio de parafusos M6 e buchas metalicas em ZAMAK, permitindo facil remogao para manutengao.

ESTRUTURA DE SUSTENTACAO MISTA, CENTRAL OU LATERAL) - A plataforma devera

possuir estrutura de sustentagdo mista, composta por pés painel centrais e laterais, confeccionados
em MDP com espessura minima de 25 mm, revestidos em ambas as faces com melaminico de 0,2
mm, acabamento texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos deverdo ser encabecados com fita
de poliestireno de 2,5 mm, colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonomico de 2,5 mm, conforme Normas ABNT. P¢ Painel Lateral - Os pés laterais deverdo
possuir, na parte superior, 04 distanciadores em nylon, medindo aproximadamente 50 x 15 x 10
mm, com orificio central de @ 10 mm, proporcionando efeito visual de tampo flutuante. Na parte
inferior, deverdo possuir sapatas niveladoras em nylon, com bucha no mesmo material, diametro
minimo de 34 mm e parafuso central com rosca 3/8”, permitindo compensagao de desniveis do piso.
P¢ Painel Central - O pé painel central deverd conter 02 aberturas para passagem de cabos, com
diametro interno minimo de 80 mm, permitindo a interligagdo da fiagdo entre os lados da mesa. Na
parte superior, devera possuir 04 distanciadores confeccionados em chapa de aco dobrada #1,9 mm,
em formato “U”, medindo aproximadamente 75,6 x 50 mm, com 02 furos de @ 10 mm,
proporcionando o efeito de tampo flutuante. Na parte inferior, devera conter sapatas niveladoras em

nylon, com bucha no mesmo material, diametro minimo de 34 mm e parafuso central com rosca
3/8”.

SUBIDA DE FIACAO - Devera ser fornecida subida de fiacdo vertical posicionada no pé painel



central, com leito Unico para passagem de cabos de dados e elétricos. A subida devera ser
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato “U”, com espessura minima de 0,9 mm, fixada
por meio de parafusos M6 e buchas metalicas em ZAMAK, permitindo facilmente remogdo a
manutencao.

ACABAMENTO DAS PARTES METALICAS - Todas as partes metalicas do conjunto deverdo
receber pré-tratamento por aspersdo com técnica nanoceramica, seguido de pintura eletrostatica em
tinta hibrida epoxi-poliéster fosca de alto desempenho, com polimerizagdo em estufa a 200°C.

CONDICOES GERAIS - O conjunto devera permitir montagem e desmontagem sem danos
estruturais. Todos os materiais deverdao atender as Normas ABNT aplicaveis. O produto devera ser
fornecido novo, sem uso, com garantia minima conforme edital.

Dimensdes de cada posto (cada mesa): 1400 x 700 x 740 mm (Ixpxa)
Dimensdes do conjunto: 8400 x 1400 x 740 (Ixpxa)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensdes para mais ou para menos.

Imagens meramente
ilustrativas

4.2.3.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou Engenheiro de Seguranca
do Trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagdo
técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mével, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Certificado vigente de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 Moveis
para escritorio - Mesas, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificacdo do produto, acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR—-14020:2002 e NBR— 14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliarios;

A empresa fabricante dos produtos deverd apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de



Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

4.2.4. ITEM 10 - ESTACAO DE TRABALHO TIPO PLATAFORMA PARA 10 PESSOAS —
1 UNIDADE

TAMPO - Tampo com aspecto flutuante, composto por 02 pecas, confeccionado em MDP com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as faces por filme termoprensado de melaminico
com espessura minima de 0,2 mm, acabamento texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
deverdo ser encabecados com fita de poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, colada com
adesivo hot melt, apresentando arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm, conforme
Normas ABNT. A fixa¢do do tampo a estrutura devera ser realizada por meio de parafusos maquina
M6, utilizando buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, cravadas na face inferior do tampo,
permitindo montagem e desmontagem sem danos ao moével. Cada tampo devera possuir recorte
retangular para acoplamento de caixa elétrica e usinagem com raio minimo de 280 mm na borda
posterior, possibilitando a instalagdo de painel divisor opcional.

PAINEL DIVISOR DE MESA - Na junc¢do da largura dos tampos (frente a frente), devera ser feita
cavidade usinada (GAP), para receber painel divisor suspenso, encaixado (nos recortes na parte
posterior dos tampos, ficando entre os tampos ), centralizado, fixado e alinhado em tubos de aco
sobre a calha, em suportes de aluminio extrudado em “U”. Com sistemas de fixacdo que possibilite
a retirada e reinstalacdo sem necessidade de fazer perfuracdes nas faces superiores dos tampos,
evitando avarias ou furagdes na superficie de trabalho.

Painel divisor frontal para privacidade, com largura 110 mm constituido com chapas de MDP
(MediumDensityParticleboard), com espessura de 15mm, com revestimento das superficies em
laminado melaminico de baixa pressao na cor Grafite, igual em ambas as faces.

Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc comlmm
de espessura, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressdo
padronizadas, coma mesma cor do laminado da superficie.

CAIXA ELETRICA - A plataforma devera possuir 02 caixas elétricas, compostas por tampa
basculante em aluminio, com abertura minima de 105°, fixada ao tampo por chapinhas de agco mola
e parafusos autoatarraxantes, e suporte de tomadas confeccionado em chapa de ago dobrada com
espessura minima de 0,9 mm. O suporte devera permitir a instalagdo de tomadas elétricas padrao
ABNT e conectores RJ45, por meio de chapa tipo espelho removivel, possibilitando a substitui¢ao
do padrdo quando necessario. As caixas deverdo possuir aberturas para passagem de cabeamento,
ndo estando inclusos tomadas e plugs, e deverdo ser fixadas ao tampo por parafusos
autoratarraxantes.

CALHA PARA PASSAGEM DE CABOS - A plataforma deverd conter 02 calhas metalicas

posicionadas horizontalmente no painel frontal, com divisor interno para passagem separada de
cabos de dados e elétricos por toda a extensdo da mesa. As calhas deverdo ser confeccionadas em
chapa de ago dobrada em formato “J”, com espessura minima de 0,6 mm, fixadas a estrutura por
meio de parafusos M6 e buchas metalicas em ZAMAK, permitindo facil remogao para manutengao.

ESTRUTURA DE SUSTENTACAO MISTA, CENTRAL e LATERAL) - A plataforma devera

possuir estrutura de sustentacdo mista, composta por pés painel centrais e laterais, confeccionados
em MDP com espessura minima de 25 mm, revestidos em ambas as faces com melaminico de 0,2
mm, acabamento texturizado, semifosco ¢ antirreflexo. Os bordos deverdo ser encabecados com fita
de poliestireno de 2,5 mm, colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm, conforme Normas ABNT. P¢é Painel Lateral - Os pés laterais deverdo



possuir, na parte superior, 04 distanciadores em nylon, medindo aproximadamente 50 x 15 x 10
mm, com orificio central de @ 10 mm, proporcionando efeito visual de tampo flutuante. Na parte
inferior, deverdo possuir sapatas niveladoras em nylon, com bucha no mesmo material, diametro
minimo de 34 mm e parafuso central com rosca 3/8”, permitindo compensagao de desniveis do piso.
P¢ Painel Central - O pé painel central deverd conter 02 aberturas para passagem de cabos, com
diametro interno minimo de 80 mm, permitindo a interligagdo da fiagdo entre os lados da mesa. Na
parte superior, devera possuir 04 distanciadores confeccionados em chapa de aco dobrada #1,9 mm,
em formato “U”, medindo aproximadamente 75,6 x 50 mm, com 02 furos de @ 10 mm,
proporcionando o efeito de tampo flutuante. Na parte inferior, devera conter sapatas niveladoras em
nylon, com bucha no mesmo material, diametro minimo de 34 mm e parafuso central com rosca
3/8”.

SUBIDA DE FIACAO - Devera ser fornecida subida de fiacdo vertical posicionada no pé painel
central, com leito Unico para passagem de cabos de dados e elétricos. A subida devera ser
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato “U”, com espessura minima de 0,9 mm, fixada
por meio de parafusos M6 e buchas metalicas em ZAMAK, permitindo facilmente remogao a
manutencao.

ACABAMENTO DAS PARTES METALICAS - Todas as partes metalicas do conjunto deverdo
receber pré-tratamento por aspersdao com técnica nanoceramica, seguido de pintura eletrostatica em
tinta hibrida epoxi-poliéster fosca de alto desempenho, com polimerizagdo em estufa a 200°C.

CONDICOES GERAIS - O conjunto deverd permitir montagem e desmontagem sem danos
estruturais. Todos os materiais deverdo atender as Normas ABNT aplicaveis. O produto devera ser
fornecido novo, sem uso, com garantia minima conforme edital.

Dimensdes de cada posto (cada mesa): 1400 x 700 x 740 mm (Ixpxa)
Dimensdes do conjunto: 7000 x 1400 x 740 (Ixpxa)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensdes para mais ou para menos.

Imagens meramente
ilustrativas

4.2.4.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou Engenheiro de Seguranca
do Trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovacao
técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do

Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mével, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;



Certificado vigente de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 Moveis
para escritorio - Mesas, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificacdo do produto, acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR-14020:2002 ¢ NBR— 14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva indistria fabricante dos mobiliérios;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgdo rapida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada.

4.2.5.ITEM 11 - ESTACAO DE TRABALHO TIPO PLATAFORMA PARA 04 PESSOAS -
1 UNIDADE

TAMPO - Tampo com aspecto flutuante, composto por 02 pecas, confeccionado em MDP com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as faces por filme termoprensado de melaminico
com espessura minima de 0,2 mm, acabamento texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
deverdo ser encabecados com fita de poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, colada com
adesivo hot melt, apresentando arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm, conforme
Normas ABNT. A fixagdo do tampo a estrutura devera ser realizada por meio de parafusos maquina
M6, utilizando buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, cravadas na face inferior do tampo,
permitindo montagem e desmontagem sem danos ao moével. Cada tampo deverd possuir recorte
retangular para acoplamento de caixa elétrica e usinagem com raio minimo de 280 mm na borda
posterior, possibilitando a instalagdo de painel divisor opcional.

PAINEL DIVISOR DE MESA - Na junc¢ao da largura dos tampos (frente a frente), devera ser feita
cavidade usinada (GAP), para receber painel divisor suspenso, encaixado (nos recortes na parte
posterior dos tampos, ficando entre os tampos), centralizado, fixado e alinhado em tubos de aco
sobre a calha, em suportes de aluminio extrudado em “U”. Com sistemas de fixa¢do que possibilite
a retirada e reinstalagdo sem necessidade de fazer perfuracdes nas faces superiores dos tampos,
evitando avarias ou fura¢des na superficie de trabalho.

Painel divisor frontal para privacidade, com largura 110 mm constituido com chapas de MDP
(MediumDensityParticleboard), com espessura de 15mm, com revestimento das superficies em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor Grafite, igual em ambas as faces.

Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 1mm
de espessura, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao
padronizadas, coma mesma cor do laminado da superficie.

CAIXA ELETRICA - A plataforma devera possuir 02 caixas elétricas, compostas por tampa
basculante em aluminio, com abertura minima de 105°, fixada ao tampo por chapinhas de agco mola
e parafusos autoatarraxantes, e suporte de tomadas confeccionado em chapa de ago dobrada com
espessura minima de 0,9 mm. O suporte devera permitir a instalagdo de tomadas elétricas padrao
ABNT e conectores RJ45, por meio de chapa tipo espelho removivel, possibilitando a substituigado
do padrao quando necessario. As caixas deverdo possuir aberturas para passagem de cabeamento,
ndo estando inclusos tomadas e plugs, e deverdo ser fixadas ao tampo por parafusos
autoratarraxantes.



CALHA PARA PASSAGEM DE CABOS - A plataforma deverd conter 02 calhas metalicas

posicionadas horizontalmente no painel frontal, com divisor interno para passagem separada de
cabos de dados e elétricos por toda a extensdo da mesa. As calhas deverdo ser confeccionadas em
chapa de ago dobrada em formato “J”, com espessura minima de 0,6 mm, fixadas a estrutura por
meio de parafusos M6 e buchas metalicas em ZAMAK, permitindo facil remocao para manutengao.

ESTRUTURA DE SUSTENTACAO MISTA e LATERAL) - A plataforma devera possuir estrutura

de sustentacdo mista, composta por pés painel centrais e laterais, confeccionados em MDP com
espessura minima de 25 mm, revestidos em ambas as faces com melaminico de 0,2 mm,
acabamento texturizado, semifosco ¢ antirreflexo. Os bordos deverdo ser encabeg¢ados com fita de
poliestireno de 2,5 mm, colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de 2,5 mm, conforme Normas ABNT. P¢ Painel Lateral - Os pés laterais deverdo possuir, na parte
superior, 04 distanciadores em nylon, medindo aproximadamente 50 x 15 x 10 mm, com orificio
central de @ 10 mm, proporcionando efeito visual de tampo flutuante. Na parte inferior, deverao
possuir sapatas niveladoras em nylon, com bucha no mesmo material, didmetro minimo de 34 mm e
parafuso central com rosca 3/8”, permitindo compensa¢ao de desniveis do piso. P¢é Painel Central -
O pé painel central deverd conter 02 aberturas para passagem de cabos, com diametro interno
minimo de 80 mm, permitindo a interligagdo da fiagdo entre os lados da mesa. Na parte superior,
devera possuir 04 distanciadores confeccionados em chapa de aco dobrada #1,9 mm, em formato
“U”, medindo aproximadamente 75,6 x 50 mm, com 02 furos de ¥ 10 mm, proporcionando o efeito
de tampo flutuante. Na parte inferior, devera conter sapatas niveladoras em nylon, com bucha no
mesmo material, didmetro minimo de 34 mm e parafuso central com rosca 3/8”.

SUBIDA DE FIACAO - Devera ser fornecida subida de fiacdo vertical posicionada no pé painel
central, com leito Unico para passagem de cabos de dados e elétricos. A subida devera ser
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato “U”, com espessura minima de 0,9 mm, fixada
por meio de parafusos M6 e buchas metalicas em ZAMAK, permitindo facilmente remogao a
manutencao.

ACABAMENTO DAS PARTES METALICAS - Todas as partes metalicas do conjunto deverdo
receber pré-tratamento por aspersdao com técnica nanoceramica, seguido de pintura eletrostatica em
tinta hibrida epoxi-poliéster fosca de alto desempenho, com polimerizagdo em estufa a 200°C.

CONDICOES GERAIS - O conjunto devera permitir montagem e desmontagem sem danos
estruturais. Todos os materiais deverdo atender as Normas ABNT aplicaveis. O produto devera ser
fornecido novo, sem uso, com garantia minima conforme edital.

Dimensdes de cada posto (cada mesa): 1400 x 700 x 740 mm (Ixpxa)
Dimensdes do conjunto: 2800 x 1400 x 740 (Ixpxa)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensdes para mais ou para menos.

Imagens meramente
ilustrativas

4.2.5.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou Engenheiro de Seguranca
do Trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovacao



técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mével, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Certificado vigente de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 Moveis
para escritério - Mesas, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificacdo do produto, acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido
por laboratodrio acreditado pelo Inmetro;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR—14020:2002 ¢ NBR— 14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliérios;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

4.2.6. ITEM 12 - GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO - 47
UNIDADES

Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo na cor a
definir. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegcado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonomico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Contém 02 gavetas médias com altura interna minima de 65 mm, constituida de chapas aco SAE
1010/1020 com espessura minima de 0,45 mm, dobradas e soldadas, sustentadas lateralmente entre
par de corredicas metalicas com deslizamento por meio trilhos com roldanas de nylon de alta
resisténcia ou entre par de corredigas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento entre trilhos
esferas metdlicas.

Uma gaveta alta fechada para pastas suspensas ou bolsas e objetos, constituidas de chapas aco SAE
1010/1020, dobradas e soldadas, sustentadas lateralmente entre par de corredicas telescopicas de 02
estagios, com deslizamento entre trilhos esferas metalicas.

As frentes das gavetas possuem puxadores modelo cavas verticais, com acesso manual pelas bordas
laterais. As bordas laterais sdo chanfradas verticalmente por usinagens nas faces internas, formando
cavidades inclinadas em angulo de 45 graus. Na confec¢do dos chanfros sdo subtraidos aprox. 10
mm X 10 mm nas bordas verticais (em angulo 45 graus), restando aprox. 8 mm de bordas retas
aparentes. A abertura da gaveta se d4 por meio das cavidades formadas pelos chanfros, nao
necessitando da ultilizagdo de puxadores externos nas frentes das gavetas. As partes retas das



bordas aparentes sdo revestidas com filetes flexiveis em pvc com Imm de espessura minima,
coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao padronizadas, com a
mesma cor do laminado da superficie. Os chanfros das bordas recebem acabeamentos com massa
ou selador, laminados, verniz ou matizagdo monocromatica.

O gaveteiro ¢ dotado de 01 fechadura frontal com travamento simultdneo de todas as gavetas. A
rotagdo 180° de cada chave aciona uma haste em aco conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal ¢ reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabeamento niquelado e capa plastica.

O tampo inferior e a gaveta inferior recebem a fixacao de 05 rodizios de duplo giro, com altura de
50 mm, em polipropileno, sendo 04 rodizios para suportar o corpo do gaveteiro ¢ o quinto rodizio
para suportar o deslizamento da gaveta inferior evitando o tombamento do conjunto mesmo estando
carregado.

O gaveteiro ¢ dotado de fechadura frontal acima da primeira gaveta com trava simultanea de todas
as gavetas. A rotacdo 180° da chave aciona haste em ag¢o conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves dobraveis (principal e reserva).

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao encabecados com fita de poliestireno
com 2,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Acompanham 5 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno, sendo 4 rodizios
para apoio do gaveteiro e o quinto rodizio se abre junto com a gaveta de pasta, impedindo o
tombamento do conjunto.

Dimensdes: 394 x 446 x 647 (Ixpxh)
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Imagem meramente ilustrativa

4.2.6.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos. Devera
ser apresentada com os documentos dos fabricantes do mobilidrio juntamente com as
propostas:

Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos documentos comprobatorios e
ART do profissional assinante junto com o comprovante de pagamento de quitagdo do
titulo CREA, para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de
comprovagao técnica;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformagdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em



tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final Ri0;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliérios;

Certificado ambiental de cadeia de custéodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacao de
comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma
reconhecida em cartdrio, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacdo;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentacao apresentada.

Caso as informagdes da documentagdo ndo sejam suficientes para verificar a
compatibilidade do produto com a especificacdo, devera ser exigida amostra a ser
apresentada em até 10 (Dez) dias uteis contados da convocacdo do pregoeiro ao
licitante provisoriamente em primeiro lugar.

4.2.7.1TEM 13 - MESA DE REUNIAO REDONDA 1200 COM BASE DISCO — 1 UNIDADE

Tampo de trabalho redondo confeccionado em chapas de MDP (Medium Density Particleboard),
com espessura minima de 25mm, com revestimento das superficies em laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces na cor a definir. Bordas retas, com todo perimetro revestido com
fita flexivel em material de PVC ou ABS de 2,5mm, com alta resisténcia a impactos, coladas
termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao padronizadas, com a mesma
cor do laminado da superficie ou amadeirado. Os topos das bordas de contato com o usuario
deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, sem quinas vivas.

Tampo fixado nas estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas com
roscas internas e externas (ou porca garras) inseridas na face inferior, evitando a necessidade de
refazer furagdes ou remarcacdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou
despadronizagdo das pecas. As buchas metalicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas
quantidades das perfuragdes das estruturas, possibilitando a padronizagio na montagem,
desmontagem, remontagens, trocas e remanejamentos dos tampos e estruturas com maior precisao e
agilidade. No centro da superficie possui um recorte para instalacdo de uma caixa de tomadas.

Com uma caixa eletrificavel. Fixada ao tampo por meio de parafusos ocultos. Com compartimento
retangular embutido, com espelho de terminais internos para instalacdo de 02 tomadas elétricas
padrao ABNT e 02 RJ45.

Espelho de terminais internos confeccionado em chapa de aco dobrada com fixa¢do sob o tampo.
Devera possuir carenagem evitando contato externo de usuarios, porém com aberturas inferiores
para acesso do cabeamento, facilitando eventuais manutengdes.

Estruturas de sustentag@o vertical com coluna central em tubo redondo com no minimo 70 mm de
diametro de didmetro em aco, com 1,2 mm de espessura minima, formando um duto para passagem
vertical interna de cabeamento do piso a caixa de tomadas.



Parte superior da coluna possui no minimo 04 hastes em tubos e/chapa tipo maos francesas
integradas, confeccionadas em ago SAE 1006/1008/1010, para suportar o tampo, com perfiuracdes
para fixa¢ao dos parafusos.

Base em formato de Disco com didmetro minimo de 450 mm, em chapa de ago SAE
1006/1008/1010, com 3 mm de espessura minima cortada a laser em pega inteiri¢a e sem rebarbas.

Tubos e chapas de ago das estruturas verticais deverdo ser soldados entre si por processos MIG ou
similar. Os acabamentos das junc¢des deverdo ser lixados para ficarem lisos, uniformes e sem
rebarbas, dando aspecto inteirico ao conjunto de tubos.

Conjunto de estrutura deverd ser autoportante, permitindo a instalagdo do cabeamento antes (e
depois) da fixa¢ao do tampo.

Base da estrutura com sapatas niveladoras em nylon ou material similar com eixo central em aco
com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.

Todas as pecas de ago deverdo receber tratamento de protecdo contra corrosdo em fosfatizagao
organica e pintura eletrostatica lisa em epoxi po hibrida de alto desempenho polimerizadas em
estufa na cor a definir.

Dimensdes: 1200mm de diametro x 740 mm (Ixh)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensoes para mais ou para menos.

Imagem meramente ilustrativa

4.2.7.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos. Devera
ser apresentada com os documentos dos fabricantes do mobilidrio juntamente com as
propostas:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico, Engenheiro de seguranga do
trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mdvel, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado vigente de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 Moveis
para escritorio - Mesas, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagOes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificacdo do produto, acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR-14020:2002 ¢ NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva indistria fabricante dos mobilidrios;



A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinagdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado encontrado para
cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentacao apresentada.

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de
comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricacao.

4.2.8. ITEM 14 - MESA DE REUNIAO RETANGULAR - 2200 x 1100 x 740 MM - 1
UNIDADE

Tampo inteirico constituido com chapas de MDP (Medium Density Particleboard), com espessura
de 25mm, com revestimento das superficies em laminado melaminico de baixa pressdo na cor
Carvalho avela, igual em ambas as faces.

Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 2,5mm
de espessura, com alta resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com
temperatura e pressao padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie ou amadeirado. Os
topos das bordas de contato com o usudrio deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008,
arredondados com raio minimo de 2,5 mm.

Tampo fixado as estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas com
roscas internas e externas inseridas na face inferior, evitando a necessidade de refazer furagdes ou
remarcacdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou despadronizacio
das pegas. As buchas metalicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas quantidades das
perfuragdes de todas as estruturas, de modo que a padronizagdo seja identica para todos os tampos
(de mesmas dimensdes), possibilitando a fixa¢ao de todas as estruturas (Estruturas Laterais Direita
ou Esquerda ou Estrutura Central) e permitindo a intercambialidade nas montagens e
remanejamentos dos tampos e estruturas com maior precisao e agilidade.

O tampo contém recortes centralizados para instalacdo de 02 caixas de tomadas embutidas.

Possui 02 caixas eletrificdveis com moldura retangular e tampa basculante com abertura de 90
graus. Fixada ao tampo por meio de parafusos ocultos. Tampa confeccionada em aluminio com alta
resisténcia a impactos, que sera encaixada precisamente no recorte padronizado no tampo. A tampa
quando fechada mantém uma abertura de 10 mm para passagem de cabos. Compartimento
retangular sob o tampo, com espelho de terminais internos com perfuragdes para instalacdes de no
minimo 02 tomadas elétricas padrao ABNT, 02 terminais de para instalagdo de Keystone Rj-45
Fémea (Para Cabos de Rede e/ou Telefonia).

Espelho de terminais internos (02) constituidos em chapa de aco dobrada embutido sob o tampo.
Devera possuir blindagem com aberturas laterais e/ou inferiores para acesso do cabeamento as
calhas, facilitando eventuais as manutengoes.

Calha leito horizontal para acondicionamento de cabeamento sob os tampos, completamente
alojados e ocultos, sob toda extensdo da mesa, possibilitando conexdo com mais postos
componiveis. Confeccionada em chapa de ago dobrada em forma de “U” com espessura minima 0,9
mm. Sistema de instalagdo/fixacdo da calha suspensa por suportes em chapa de aco e/ou parafusos,
facilitando a retirada e reinstalacdo para eventuais manutenc¢des do cabeamento.

Travessas de sustentag@o horizontais (minimo 04), constituidas por tubos de aco SAE 1010/1020 de



seccao retangular de no minimo 30x20x1,5mm de espessuras, posicionadas na parte inferior do
tampo, entre as estruturas, sem obstruir o espaco de acomodagdo do ocupante do posto.

Deverao ser fixadas nas estruturas/travessas por recortes de encaixes e/ou parafusos e buchas.

Estrutura de sustentagdo vertical lateral (02) ambidestra (possibilitando a utilizagdo em ambos os
lados), modelo trave, composta por 02 colunas verticais em tubos de aco SAE 1010/1020 de sec¢ao
retangular de 50x50x1,2mm, interligadas nas extremidades superiores, na horizontal, por tubo de
aco de sec¢ao quadrada de 50x50x1,5mm de espessuras minimas.

Estrutura de sustentacao vertical central (02), modelo trave ou “T” com largura de 500 mm na parte
inferior e at¢ 1100 na parte superior (medidas aproximadas), composta por 02 colunas em tubos de
aco SAE1010/1020 de seccao quadrada de 40x40 x1,2mm, interligadas nas extremidades superiores
como um “T”, na horizontal, por tubo de ago 50x50x1,5mm de espessuras. O vao entre as colunas
forma um duto, com tampas removiveis nas duas faces em chapas em ago #20 (0.9) acopladas por
meio de encaixes, possibilitando passagem de cabos e eventuais manutengdes dos mesmos. Parte
inferior com reforco, interligando as colunas, em tudo redondo 2” de modo que ndo obstrua a
passagem dos cabos. Parte superior das estruturas com maos francesas integradas, para receber as
travessas € apoiar os tampos suspensos por abas laterais elevadas, distanciando os tampos
aproximadamente 10 mm mais elevados, proporcionando o aspecto flutuante da superficie sobre as
estruturas. Maos francesas em chapa de aco #16 (1.5mm), de espessura minima, fixadas sobre o
tubo horizontal em alinhamento para fazer conexdes com as 02 travessas horizontais, com furagdes
para fixagao dos tampos, proporcionando maior estabilidade e resisténcia ao conjunto.

Bases com sapatas niveladoras em nylon ou material similar, com @ 30 mm minimo, e eixo central
em ago com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.
Tubos e chapas de ago das estruturas verticais deverdo ser soldados entre si por processos MIG ou
similar. Os acabamentos das juncdes deverdo ser lixados para ficarem lisos, uniformes ¢ sem
rebarbas, dando aspecto inteirico ao conjunto de tubos. Todas as pecas de aco deverdo receber
tratamento de protecdo contra corrosdo em fosfatizacdo organica. Com pintura eletrostatica com
textura lisa e fosca, em epdxi p6 hibrida de alto desempenho polimerizadas em estufa com
temperatura padronizada.

Dimensdes: 2200 x 1100 x 740 mm (Ixpxa)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensodes para mais ou para menos.
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Imagem meramente ilustrativa

4.2.8.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou engenheiro de seguranca
do trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mdvel, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado vigente de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 Moveis
para escritorio - Mesas, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As



informagOes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificacdo do produto, acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Apresentar comprovagdo de atendimento a NBR-14020:2002 ¢ NBR— 14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliarios;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medigdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgao rapida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada.

4.2.9. ITEM 15 - MESA DE REUNIAO RETANGULAR - 4800 x 1100 x 740 MM - 1
UNIDADE

Mesa seccionada em 3 tampos constituido com chapas de MDP (Medium Density Particleboard),
com espessura de 25mm, com revestimento das superficies em laminado melaminico de baixa
pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces.

Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com filetes flexiveis em pvc com 2,5mm
de espessura, com alta resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com
temperatura e pressao padronizadas. Os topos das bordas de contato com o usudrio deverdo atender
a norma técnica NBR 13966/2008, arredondados com raio minimo de 2,5 mm.

Tampo fixado as estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas com
roscas internas e externas inseridas na face inferior, evitando a necessidade de refazer furagdes ou
remarcacdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou despadronizacio
das pegas. As buchas metalicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas quantidades das
perfuragdes de todas as estruturas, de modo que a padronizagdo seja identica para todos os tampos
(de mesmas dimensdes), possibilitando a fixa¢ao de todas as estruturas (Estruturas Laterais Direita
ou Esquerda ou Estrutura Central) e permitindo a intercambialidade nas montagens e
remanejamentos dos tampos e estruturas com maior precisao e agilidade.

Cada tampo contém recortes centralizados para instala¢do para 01 caixas de tomadas embutidas.

Possui 01 caixa eletrificavel com moldura retangular e tampa basculante com abertura de 90 graus.
Fixada ao tampo por meio de parafusos ocultos. Tampa confeccionada em aluminio com alta
resisténcia a impactos, que sera encaixada precisamente no recorte padronizado no tampo.

A tampa quando fechada mantém uma abertura de 10 mm para passagem de cabos. Compartimento
retangular sob o tampo, com espelho de terminais internos com perfuragdes para instalacdes de no
minimo 02 tomadas elétricas padrdo ABNT, 02 terminais de para instalacdo de Keystone Rj-45
Fémea (Para Cabos de Rede e/ou Telefonia).

Espelho de terminais internos (02) constituidos em chapa de aco dobrada embutido sob o tampo.
Devera possuir blindagem com aberturas laterais e/ou inferiores para acesso do cabeamento as
calhas, facilitando eventuais as manutengoes.

Calha leito horizontal para acondicionamento de cabeamento sob os tampos, completamente
alojados e ocultos, sob toda extensdo da mesa, possibilitando conexdo com mais postos
componiveis. Confeccionada em chapa de ago dobrada em forma de “U” com espessura minima 0,9
mm. Sistema de instalagdo/fixacdo da calha suspensa por suportes em chapa de aco e/ou parafusos,
facilitando a retirada e reinstalacdo para eventuais manutengdes do cabeamento.

Travessas de sustentag@o horizontais (minimo 04), constituidas por tubos de aco SAE 1010/1020 de



seccaoretangular de no minimo 30x20x1,5mm de espessuras, posicionadas na parte inferior do
tampo, entre as estruturas,sem obstruir o espago de acomodacao do ocupante do posto.

Deverao ser fixadas nas estruturas/travessas por recortes de encaixes e/ou parafusos e buchas.

Estrutura de sustentacdo vertical lateral (02) ambidestra (possibilitando a ultilizacdo em ambos os
lados), modelo trave, composta por 02 colunas verticais em tubos de aco SAE 1010/1020 de sec¢ao
retangular de 50x50x1,2mm, interligadas nas extremidades superiores, na horizontal, por tubo de
aco de sec¢ao quadrada de 50x50x1,5mm de espessuras minimas.

Estrutura de sustentacdo vertical central (01), modelo trave ou “T” com largura de

500 mm na parte inferior e at¢ 1100 na parte superior (medidas aproximadas), composta por 02
colunas em tubos de aco SAE1010/1020 de sec¢do quadrada de 40x40 x1,2mm, interligadas nas
extremidades superiores como um “T”, na horizontal, por tubo de aco 50x50x1,5mm de espessuras.
O vao entre as colunas forma um duto, com tampas removiveis nas duas faces em chapas em ago
#20 (0.9) acopladas por meio de encaixes, possibilitando passagem de cabos e eventuais
manutengoes dos mesmos. Parte inferior com reforgo, interligando as colunas, em tudo redondo 2”
de modo que ndo obstrua a passagem dos cabos. Parte superior das estruturas com maos francesas
integradas, para receber as travessas e apoiar os tampos suspensos por abas laterais elevadas,
distanciando os tampos aproximadamente 10 mm mais elevados, proporcionando o aspecto
flutuante da superficie sobre as estruturas. Maos francesas em chapa de aco #16 (1.5mm),
deespessura minima, fixadas sobre o tubo horizontal em alinhamento para fazer conexdes com as 02
travessas horizontais, com furagdes para fixacdo dos tampos, proporcionando maior estabilidade e
resisténcia ao conjunto.

Bases com sapatas niveladoras em nylon ou material similar, com @ 30 mm minimo, e eixo central
em ago com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.

Tubos e chapas de ago das estruturas verticais deverdo ser soldados entre si por processos MIG ou
similar. Os acabeamentos das jungdes deverdo ser lixados para ficarem lisos, uniformes e sem
rebarbas, dando aspecto inteirico ao conjunto de tubos.

Todas as pecas de aco deverdo receber tratamento de prote¢do contra corrosdo em fosfatizagdo
organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epoxi p6 hibrida de alto
desempenho polimerizadas em estufa com temperatura padronizada.

Dimensodes: 4800 x 1100 x 740 mm (Ixpxa)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensdes para mais ou para menos.
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Imagem meramente ilustrativa

4.2.9.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos, a ser
apresentada com os documentos dos fabricantes juntamente com a proposta:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou engenheiro de seguranca
do trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mével, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar comprovagdao de atendimento a NBR—14020:2002 e NBR— 14024:2004,



através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliérios;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformagdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada.

4.2.10. ITEM 16 - MESA RETANGULAR COM TAMPO REBATIVEL - 2 UNIDADES

Tampo retangular inteiri¢o, confeccionado com chapas de MDP (Medium Density Particleboard)
com espessura de 25mm, com revestimento das superficies em laminado melaminico de baixa
pressdo, igual em ambas as faces. Com Bordas retas evidentes, com todo perimetro revestido com
filetes flexiveis em pvc com 2,5mm de espessura, com alta resist€éncia a impactos, coladas
termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao padronizadas, com a mesma
cor do laminado da superficie ou amadeirado. Os topos das bordas de contato com o usuario
deverao atender a norma técnica NBR 13966/2008, arredondados com raio minimo de 2,5 mm.

O tampo ¢ fixado as estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas
com roscas internas e externas inseridas em sua face inferior, evitando a necessidade de refazer
furagdes ou remarcagdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou
despadronizagdo das pecas. As buchas metdlicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas
quantidades das perfuracdes de todas as estruturas, de modo que a padronizacdo seja identica para
todos os tampos, possibilitando a fixagdo de todas as estruturas e permitindo a intercambialidade
nas montagens e remanejamentos dos tampos e estruturas com maior precisao e agilidade.

Contém 01 recorte para instalagdo de caixa de tomadas embutida no lado direito.

Cada posto possui uma caixa eletrificavel com moldura retangular e tampa basculante com abertura
de 90 graus. Fixada ao tampo por meio de parafusos ocultos. Tampa confeccionada em aluminio
com alta resisténcia a impactos, que serd encaixada precisamente nos recortes padronizados nos
tampos, no lado direito frontal ao ocupante. A tampa quando fechada mantém uma abertura de 10
mm para passagem de cabos. Compartimento retangular sob o tampo, com espelho de terminais
internos com perfuragdes para instalagdes de no minimo 02 tomadas elétricas padrio ABNT, 02
terminais de para instalagdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou Telefonia).

Espelho de terminal interno (01) constituido em chapa de aco dobrada embutido sob o tampo.
Devera possuir blindagem com aberturas laterais e/ou inferiores para acesso do cabeamento as
calhas, facilitando eventuais as manutengdes.

Mecanismo para movimento basculante e travamento por meio molas e alavancas mecanicas, ou
manipulos, que permitem o manuseio agil e seguro para bascular em agulo de 0 a 90 graus,
mantendo a estalidade no travemento para o uso ou para o recolhimento e enfileiramento.

Estruturas Laterais constituidas por tubos e chapas de aco SAE 1006/1008/1010, composta por
suportes superiores de apoio com furagdes padronizadas para fixacdo do tampo, colunas e bases.
Base em peca inteirica conformada em molde arqueado com extremidades arredondadas na propria
chapa de aco, sem cantos vivos de contato e sem necessidade de uso ponteiras no acabeamento das
extremidades da base. Tubos e chapas de ago das estruturas verticais deverdo ser soldados entre si
por processos MIG ou similar. Os acabeamentos das jungdes deverao ser lixados para ficarem lisos,
uniformes e sem rebarbas, dando aspecto inteirigo ao conjunto.

Viga de travamento horizontal, entre colunas, em posicionamento que possibilita bascular tampo



verticalmente em angulo até 90 graus.

O conjunto deve possibilitar o enfileiramento das mesas quando o tampo estiver rebatido (fechado)
de modo a ocupar menor area para armazenamento.

Base munida de 4 rodizios de duplo giro (aproximadamente & 50 mm), confeccionados em
termoplastico injetado de alta resisténcia com banda de rodagem em poliuretano e eixos metalicos.
Os rodizios devem possuir mecanismos de alavancas para frenagem que proporcionem estabilidade
travando a mesa durante seu uso e enfileiramento, a0 mesmo tempo em que facilita a
movimentagdo quando destravado.

O conjunto de estruturas devera ser autoportante com dutos para passagem cabeamento internos ou
externos (tipo calha vertical).

Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento de protecdo a corrosdo em fosfatizacdo
organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epoxi p6 hibrida de alto
desempenho polimerizada em estufa com temperatura padronizada.

Dimensdes: 1400 x 700 x 740 mm (Ixpxa)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensdes para mais ou para menos.
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4.2.10.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos. Devera
ser apresentada com os documentos dos fabricantes do mobilidrio juntamente com as
propostas:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico, Engenheiro de seguranga do
trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mével, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

A empresa fabricante dos produtos deverd apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinag@o de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado encontrado para
cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de



marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagdo com a especificag¢do técnica e documentagdo apresentada;

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de
comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricacdo.

4.2.11. ITEM 17 - MESA TRAPEZOIDAL - 12 UNIDADES

Tampo em formato Trapézio inteirico confeccionado em chapas de MDP (Medium Density
Particleboard), com espessura minima de 25mm, com revestimento das superficies em laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordas retas, com todo perimetro revestido com
fita flexivel em material de PVC ou ABS de 2,5mm, com alta resisténcia a impactos, coladas
termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao padronizadas, com a mesma
cor do laminado da superficie ou amadeirado. Os topos das bordas de contato com o usuario
deverao atender a norma técnica NBR 13966/2008, sem quinas vivas. Tampo fixado nas estruturas
por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas metalicas com roscas internas e externas
inseridas na face inferior, evitando a necessidade de refazer furagdes ou remarcagdes durante a
montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou despadronizagdo das pecas. As buchas
metalicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas quantidades das perfuragdes das estruturas,
possibilitando a padronizagao na montagem, desmontagem, remontagens, trocas € remanejamentos
dos tampos e estruturas com maior precisdo e agilidade.

Estrutura tubular inteirica em ago, constituida em tubos e chapas de ago SAE 1006/1008/1010, com
tratamento de protecdo a corrosdo em fosfatizacdo organica e com pintura eletrostatica a po hibrida,
na cor a definir, com textura lisa.

Com 4 tubos verticais redondos com @ 32 x 1,2 mm, interligados entre si por tubos retangulares de
50x20x1,2 mm, pelo processo de solda MIG.

Base com sapatas niveladoras em nylon ou material similar, com @ 20 mm minimo, e eixo central
em ago com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.

Tubos e chapas de ago das estruturas verticais deverao ser soldados entre si por processos MIG ou
similar. Os acabamentos das juncdes deverdo ser lixados para ficarem lisos, uniformes e sem
rebarbas, dando aspecto inteirico ao conjunto de tubos.

Todas as pecas de ago deverdo receber tratamento de protecdo contra corrosdo em fosfatizagao
organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epdxi p6 hibrida de alto
desempenho polimerizadas em estufa com temperatura padronizada.

DIMENSOES: 1600 X 700 (saidas) X 740 MM (LXPXA)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensoes para mais ou para menos.

Imagem meramente ilustrativa

4.2.11.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos. Devera
ser apresentada com os documentos dos fabricantes do mobilidrio juntamente com as
propostas:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico, Engenheiro de seguranga do
trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende



aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mével, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinag@o de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado encontrado para
cada ensaio;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentacao apresentada.

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de autorizagao de
comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricacdo.

4.2.12. ITEM 18 - MESA RETANGULAR - 1200 X 800 (saidas) X 740 MM - 1 UNIDADE

Tampo em formato RETANGULAR PARA COMPLEMENTO da sala de reunido principal,
confeccionado em chapas de MDP (Medium Density Particleboard), com espessura minima de
25mm, com revestimento das superficies em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces. Bordas retas, com todo perimetro revestido com fita flexivel em material de PVC ou ABS de
2,5mm, com alta resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com
temperatura e pressao padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie ou amadeirado. Os
topos das bordas de contato com o usuario deverdao atender a norma técnica NBR 13966/2008, sem
quinas vivas. Tampo fixado nas estruturas por meio de parafusos de rosca métrica M6 em buchas
metalicas com roscas internas e externas inseridas na face inferior, evitando a necessidade de
refazer furagdes ou remarcagdes durante a montagem, prevenindo ainda avarias por perfuragdes ou
despadronizagdo das pecas. As buchas metalicas sdo situadas em alinhamentos e mesmas
quantidades das perfuragdes das estruturas, possibilitando a padronizacio na montagem,
desmontagem, remontagens, trocas e remanejamentos dos tampos e estruturas com maior precisao e
agilidade.

Estrutura tubular inteirica em aco, constituida em tubos e chapas de ago SAE 1006/1008/1010, com
tratamento de protecdo a corrosdo em fosfatizacdo organica e com pintura eletrostatica a po hibrida,
na cor a definir, com textura lisa.

Com 4 tubos verticais redondos com @ 32 x 1,2 mm, interligados entre si por tubos retangulares de
50x20x1,2 mm, pelo processo de solda MIG.

Base com sapatas niveladoras em nylon ou material similar, com @ 20 mm minimo, e eixo central
em aco com rosca para regulagem de altura para alinhamentos de eventuais desniveis com o piso.

Tubos e chapas de ago das estruturas verticais deverdo ser soldados entre si por processos MIG ou
similar. Os acabamentos das juncdes deverdo ser lixados para ficarem lisos, uniformes e sem
rebarbas, dando aspecto inteirico ao conjunto de tubos.



Todas as pecas de aco deverdo receber tratamento de prote¢do contra corrosdo em fosfatizagdo
organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epoxi p6 hibrida de alto
desempenho polimerizadas em estufa com temperatura padronizada.

DIMENSOES: 1200 X 800 (saidas) X 740 MM (LXPXA)

Tolerancia maxima de 5% nas Dimensdes para mais ou para menos.

Imagem meramente ilustrativa

4.2.12.1. Documentacao referente a qualidade minima dos produtos e processos. Devera
ser apresentada com os documentos dos fabricantes do mobilidrio juntamente com as
propostas:

Laudo de profissional competente, emitida por Médico, Engenheiro de seguranga do
trabalho ou Ergonomista, devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério
do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do movel, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda com a NBR
16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

A empresa fabricante dos produtos deverd apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinagdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado encontrado para
cada ensaio;

Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacao de
comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao.

4.2.13 - ITEM 19 - POSTO DE CALL CENTER - MESA PARA TELEATENDIMENTO
COM TAMPOS REGULAVEIS NA ALTURA, COM PAINEIS DE FECHAMENTO NAS



LATERAIS E NO FUNDO. DIMENSOES DA CADA MESA: 1000 X 795 X 670/960 MM
(LXPXA) (Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos). (8 POSTOS DE
ATENDIMENTO DIVIDIDOS EM 4 POSTOS PARA CADA LADO). 1 UNIDADE.

Tampos (subdivididos em tampo do teclado (P 510 mm) e tampo do monitor (P 260 mm))
confeccionados em chapas de MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio
de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando
a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estrutura tipo portico, com pegas unidas pelo processo de solda MIG, sendo as bases em chapa de
aco inteiriga com espessura minima de 1,5 mm, repuxada em forma convexa, com as laterais e
extremidades arredondadas, dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC. Acompanham
sapatas em PVC com didmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja fung@o sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Coluna formada por dois perfis tubulares retangulares 50 x 30 com parede de 1,5 mm de espessura,
tendo um fechamento interno fixo e externo sacavel em chapa de aco espessura 0,9 mm. Bragos
superiores em perfis tubulares retangulares 30 x 20 com parede 1,5 mm de espessura, moveis e
dotados de cremalheira, guia superior e inferior em nylon injetado; com ponteiras de acabamento.

Travessa horizontal estrutural ligando duas colunas, em perfil dobrado em ago com espessura de 0,9
mm, com tampa sacavel fixada com parafusos auto-atarraxante.

Mecanismo de ajuste de altura dotado de duas manivelas de comando dobraveis, sendo uma para
cada tampo, ligada cada qual num mecanismo contendo duas caixas de transmissao dotadas de eixo
sem fim, coroa direita e esquerda, eixo metalico, eixo de transmissdo em perfil tubular redondo 5/8
16 com espessura 1,5 mm, e engrenagens de dentes retos em nylon, permitindo uma diferenciagao
na altura de até¢ 300 mm, independentes para cada tampo.

Todo o conjunto metalico ¢ submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em po6 poliéster
fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

Painéis Laterais (02) confeccionados com chapas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo.

O bordo superior e frontal e superior ¢ encabecado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, inteiri¢a, colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2
mm, sendo o bordo inferior e posterior com encabecamento em fita de poliestireno de espessura
0,45 mm, coladas com adesivo hot melt.

O canto superior frontal da lateral ¢ arredondado com raio 300 mm

Bordas posteriores e face interna da lateral com furagdes para receber parafusos ocultos tipo
minifix, com acabamento em adesivos autocolantes na cor do filme termo prensado de melaminico.

Borda inferior com furagdes para receber chapas em “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto
atarraxantes, chapa “U” com rosca para receber sapatas niveladoras rosca % cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Dimensées: 900 x 1200 mm (LxA)

Painel de Fundo (01) confeccionado com chapas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo.

O bordo superior ¢ encabegado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, inteirica,
colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm, sendo os
bordos inferior e laterais com encabecamento em fita de poliestireno de espessura 0,45 mm, coladas
com adesivo hot melt.



Bordas laterais e face interna com furagdes para receber parafusos ocultos tipo minifix. Borda
inferior com furacdes para receber chapas em “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto atarraxantes,
chapa “U” com rosca para receber sapatas niveladoras rosca % cuja func¢do sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Dimensdes: 910 x 1200 mm (LxA)

Abafadores para auxiliar na atenuagao acustica (03) fixados nas laterais e no fundo, confeccionados
com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Medium Density Fiberboard) de 6 mm
de espessura revestidos com espuma e tecido crepe. Fixados através de velcro extraforte.

Conectores (02) para fixar as laterais e o fundo em tubo de aco 20 x 20 x 1,2 mm, para conexdes
entre lateral e fundo, sendo que o sistema de montagem devera ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix. Acabados com tampo em Poliestireno de PVC rigido na base superior e
inferior eliminando riscos de abas cortantes.

Calha Eletrificavel confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima de 0,63
mm, fixada 4s laterais por meio de parafusos maquina M6x12. A parte interna possui divisdes
horizontais formando 02 niveis para separag¢dao dos cabos.

A calha ¢ dotada de tampa/porta-tomadas confeccionada com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,63 mm e deve possuir 04 orificios retangulares para instalacdo de tomadas
de energia elétrica e 04 orificios quadrados para plugs tipos RJ-45.

Todas as pegas metalicas com pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em po texturizado,
polimerizada em estufa a 200° C.

:_:'. > e w
a— . - Lwme 1 Imagens meramente ilustrativas

4.2.13.1. Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustada), os seguintes
documentos listados abaixo:

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 15786:2010, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratorio acreditado
pelo Inmetro;

Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos comprobatorios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitagao do titulo CREA;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o documento
devera apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da
tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medigao ndo destrutiva da espessura de



camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacgdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 ¢ NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliarios;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de
comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma
reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacdo;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificacdo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada;

4.2.14. ITEM 20 - BALCAO DE RECEPCAO RETO INDEPENDENTE, E FECHAMENTO
LATERAL EM AMBOS OS LADOS (2 unidades.)

BALCAO COMPOSTO POR CONJUNTO DE 3 PAINEIS DIVISORES CEGO COM LARGURA
TOTAL DE 2700 X ESPESSURA 70 X ALTURA 1100 MM

Cada painel divisor com estrutura metalica componivel de armag¢do em chapas dobradas e tubos de
aco ou aluminio extrudados, com alta resisténcia a impactos.

As laterais deverdo possuir perfuragdes (cremalheiras) para engate de maos francesas médias e
grandes para fixacdo de mesas, tampos ou armarios suspensos.

Dotado de canaletas e aberturas para passagem de cabeamento interno, tanto na horizontal e como
na vertical, possibilitando ainda a conectividade entre médulos lineares e cruzamentos.

A parte inferior da estrutura, at¢ 150 mm de altura, deve funcionar como dutos de rodapé com
tampa metalica basculante, removivel por saque frontal superior, com leitos metalicos ocultos para
passagem interna de fiagdo em 02 niveis centralizados, completamente alojados e ocultos, sem
obstru¢do entre as faces. Na extremidade direita, em ambas as faces, devem possuir terminais
externos para instalagdo de 04 tomadas elétricas padrao ABNT, 04 terminais de para instalagdo de
Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou Telefonia), sendo 02 de cada, no lado direito de
cada face.

A parte mediana, abaixo do nivel da superficie de trabalho, at¢ 600 mm de altura, deve conter dutos
horizontais de roda-tampo, com leitos metalicos ocultos para passagem interna de fiacdo em 02
niveis centralizados, completamente alojados e ocultos, sem obstrucdo entre as faces. No nivel da
superficie de trabalho, at¢ 750 mm de altura, deve conter suporte metalico horizontal provido de
espelho voltado para cima, com terminais internos para instalacdo de 04 tomadas elétricas padrao
ABNT, 02 terminais de para instalacdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou
Telefonia) e 02 terminais para instalagdo conectores USB.

Espelho de terminais internos confeccionado em chapa de aco dobrada ou aluminio extrudado com
fixacdo entre as laterais da armagdo. Devera possuir blindagem evitando contato externo, porém
com aberturas laterais e inferiores para acesso do cabeamento e instalacdo, facilitando eventuais
manutencoes.

Com tampa metalica basculante, em uma ou nas duas faces, a definir pelo layout, de facil manuseio
para acesso agil e seguro do sistema de eletrificagdo e redes. A tampa deve possuir trava para



permanecer aberta e aberturas inferiores para passagem da fiagdo, mantendo as conexdes ativas
mesmo com a tampa aberta ou fechada.

Quando nao houver a necessidade do uso de tampa basculante (em corredores ou fora do alcance
das estacdes de trabalho) podera ser usada uma placa de paginagao inteirica com a placa mediana,
no mesmo padrdo das placas inferiores.

A armacdo recebe engates em polietileno injetado ou similar com cavidades tipo mandibula (fémea)
fixadas nas faces internas para fixar placas de revestimento alinhadas em ambas as faces.

As placas de revestimento sdo fixadas através de acoplamento por pressdo de ponteiras (macho)
fixadas nas faces internas, ocultos.

Faces constituidas com chapas em MDF ou MDP com espessura minima de 15mm, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordas retas, com todo perimetro
revestido em fita em material de poli cloreto de vinil, ou ABS, ou poliestireno de 1,0mm de
espessura minima, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e pressao
padronizadas, com a mesma cor do laminado da superficie.

O acoplamento nas faces devera ser por pressdo frontal e de facil manuseio, evitando uso de
ferramentas, facilitando a remogao e reinstalagdo para eventuais manutengdes do cabeamento.

As faces deverdo ser paginadas em 03 alturas, sendo: a inferior, com placas até altura de 700 mm
(altura inferior a de superficies de mesas), a mediana, com placas até altura de 750 mm (altura
média da superficie de mesas, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima
do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar, possibilitando
livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalacdo ou manutengdo do cabeamento) e
superior, que inicia logo acima da tampa metalica basculante indo até o topo, antes do acabamento.

Todas as paginagdes terdo a mesma forma de fixagao, por acoplamento frontal.

As paginacdes deverdo ser padronizadas mantendo o alinhamento das faces entre os modulos em
conjunto e espessura total de 70 mm. Acabamentos da armagdo (para os topos e laterais das
extremidades dos conjuntos) em formato arqueado, fabricados em barras de aluminio extrudado, de
alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosdo, fixada a armacao através de engates de
pressdo, fixados por parafusos, e acessorios em material injetados para fazer conexado e alinhamento
em conjunto, possibilitando facil retirada e colocagdo por saque, sendo os vértices arrematados com
ponteiras de acabamento.

As fixagdes entre painéis e/ou conectores de cruzamentos devem ser feitas por meio de acessorios
internos, como parafusos ocultos e buchas metélicas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos painéis sem danifica-los, evitando a necessidade de refazer furagdes ou remarcagdes durante na
montagem, desmontagem, remontagens, trocas e remanejamentos dos tampos e estruturas com
maior precisao e agilidade, prevenindo ainda avarias por perfuracdes ou despadronizagdo das pecas.

Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento de protecdo a corrosdo em fosfatizagdo
organica. Com pintura eletrostitica com textura lisa e fosca, em epoxi pd hibrida de alto
desempenho polimerizada em estufa.

Nas extremidades inferiores da base deverao ser instaladas 02 sapatas antiderrapantes em nylon ou
material similar, que permitem regulagens de altura das estruturas e obter nivelamento de todo o
conjunto de maneira agil e precisa.

Parte interna do balcdo em 3 tampos constituido com chapas de MDP (Medium Density
Particleboard), com espessura de 25mm, com revestimento das superficies em laminado melaminico
de baixa pressdo na cor a definir, igual em ambas as faces sustentos por mao francesa.
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4.2.14.1. Documentacio referente a qualidade minima dos produtos e processos. Devera
ser apresentada com os documentos dos fabricantes do mobilidrio juntamente com as
propostas:

Certificado de conformidade com a NBR 13964:2003, emitido pela propria ABNT ou
outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto
ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro;

Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela propria ABNT ou
outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante dos
mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR-14024:2004;

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a
ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de
aptidao profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal certificagdo
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra empresa
certificadora, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determina¢do de aderéncia da tinta, Determinagcdo do brilho da superficie,
medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em
base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao
rapida (impacto) e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do
filme de pintura como risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio;

Laudo de desempenho do produto conforme norma NBR 8094/1983 — Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao a névoa salina. A amostra
apresentada para conclusdo do laudo devera ter em seu desempenho quantidade no
minimo, 1000 horas, em corpos de prova que contenham unides soldadas, apresentar
resultado final Ri0;

Laudo de desempenho do produto conforme norma NBR 8095/2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada, A amostra apresentada para conclusio do laudo deverd ter em seu
desempenho no minimo 1000 horas em corpos de prova que contenham unides
soldadas; apresentar resultado final Ri0;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacgao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca Linha/modelo e caso haja cdédigo de certificacdo, deverd informa-lo para
comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

4.3. PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

4.3.1. O prazo maximo para entrega de todos os itens objeto da contratagdo serd de até 60
(sessenta) dias, contados a partir da emissio da Ordem de Fornecimento pela Funpresp-Jud,
instrumento que formalizara a contratagao.

4.3.2. A entrega devera ser realizada na Sede da Funpresp-Jud, no endereco: SCN Quadra 4,
Edificio Varig — Torre Sul, Bloco B, 4° Andar, Sala 402, Asa Norte, Brasilia/DF, CEP: 70.714-
020.

4.3.3. Considerar-se-4 cumprido o prazo mediante a efetiva entrega dos itens no local indicado, em



conformidade com as especificacdes do Termo de Referéncia e da proposta da Contratada, sujeitando-se a

entrega ao recebimento e conferéncia pela Contratante.

5. Do Valor da Contrataciao e Dos Recursos Orcamentarios - Custo Estimado

5.1. A aquisicdo objeto deste Termo de Referéncia tem o custo estimado total de R$ 493.516,00
(quatrocentos e noventa e trés mil quinhentos e dezesseis reais).

5.2. O custo estimado foi obtido através de pesquisa de pregos praticados no mercado, conforme
documentos juntados ao processo n°. 02513/2025.

LOTE 1
Assentos Imagem de referéncia Unidade |Valor unitario Valor total

POLTRONA GIRATORIA
1 COM ENCOSTO EM TELA 88 R$ 1.498,00 R$ 131.824,00

CADEIRA FIXA COM

1 R$ 1. R$ 13.

2 ENCOSTO EM TELA .“1 0 $ 1.336,00 $ 13.360,00
3 [POLTRONA ESPERA FIXA 8 R$ 3.157,00 R$ 25.256,00




LOTE 1

POLTRONA ESPERA PE
40 ALITO EM MADEIRA R$ 2.044,00 |[R$ 4.088,00
SOFA LOUNGE 2
5 LUGARES COM - R$ 5.998,00 |R$ 5.998,00
ENCOSTO
CADEIRA GIRATORIA
6 SECRETARIA EM R$ 895,00 R$ 3.580,00
CONCHA UNICA
VALOR DO LOTE 1 R$ 184.106,00
LOTE 2
Moéveis Imagem referéncia unidade Valor Valor

unitario| total




LOTE 2

MESA DE TRABALHO

7 EM “L” R$ R$
1600x1400x600x730mm / >-50,00 11.100,00

. EA&%SDE TRABALHO s s
1600x1600x600x730mm / 6-280,00 118.840,00
ESTACAO DE

o TRABALHO TIPO RS RS
PLATAFORMA PARA 24.260,00148.520,00
12 PESSOAS
ESTACAO DE

1(TRABALHO TIPO RS RS
PLATAFORMA PARA 20.310,00020.310,00

10 PESSOAS




LOTE 2

ESTACAO DE
11 TRABALHO TIPO . Rs R$

PLATAFORMA PARA 8.650,00 |8.650,00

04 PESSOAS

GAVETEIRO VOLANTE ] RS RS
12ICOM 2 GAVETAS E 1 | 47

GAVETAO i 1.790,00 [84.130,00

s —

MESA DE REUNIAO - RS R

13REDONDA COM BASE == 1
=

DISCO — 3.760,00 |3.760,00

MESA DE REUNIAO RS R
14RETANGULAR 1

MESA DE REUNIAO RS RS
15RETANGULAR 1




LOTE 2

MESA RETANGULAR RS RS
16COM TAMPO

REBATIVEL 3.700,00 |7.400,00
17MESA TRAPEZOIDAL 12 R$ R$

1600x700mm 3.220,00 [38.640,00
18MESA RETANGULAR 1 R$ R$

1200x800 2.910,00 [2.910,00




LOTE 2

19

POSTO DE CALL
CENTER - MESA PARA
TELEATENDIMENTO
COM TAMPOS
REGULAVEIS NA
ALTURA, COM
PAINEIS DE
FECHAMENTO NAS
LATERAIS E NO
FUNDO. DIMENSOES
DA CADA MESA: 1000
X 795 X 670/960 MM
(LXPXA) (8 POSTOS
DE ATENDIMENTO
DIVIDIDOS EM 4
POSTOS PARA CADA
LADO).

R$
17.600,00

R$
17.600,00

2

o

BALCAO DE
RECEPCAO RETO
INDEPENDENTE, E
FECHAMENTO
LATERAL EM AMBOS
OS LADOS

h A B

'jﬂ.H‘P‘HESF'- Junx

R$
13.850,00

R$
27.700,00

VALOR TOTAL LOTE 2 R$ 309.410,00

6. Da Dotacao Or¢camentaria

6.1. Para atender a referida despesa, o recurso orcamentario serd disponibilizado através da estrutura
abaixo:

6.1.1. Conta Orgamentaria: 20.20 - GEAFI - GERENCIA DE ADMINISTRACAO E FINANCAS
6.1.2. Centro de Custos: 10.01.01.000 - MOVEIS E UTENSILIOS

7. Do Fundamento Legal

7.1 A presente contratacdo estd fundamentada no Regulamento Interno de LicitacGes e Contratos da
Funpresp-Jud (Rilc), disponivel no enderego eletrnico https://www.funprespjud.com.br/wp-
content/uploads/2023/04/Resolucao CD-6-2023 anexo.pdf, que institui normas para licitagdes e contratos
da Funpresp-Jud, além de outras providéncias e, subsidiariamente, nas Leis n°s 13.303/2016 e
14.133/2021. O objeto em questdo serd adquirido com fundamento no art. 5°, inciso IV, do referido
Regulamento.

8. Da Utilizacao dos Sistemas Eletronicos de Licitacao

8.1. Em relagdo a presente aquisi¢do € possivel a utilizagdo do Comprasnet, uma vez que, nos termos do
art. 1, do Decreto n°. 10.024/2019, tal sistema pode ser utilizado para aquisi¢do de materiais (bens)
comuns, assim considerados aqueles cujos padrdes de desempenho e qualidade possam ser objetivamente
definidos em Edital, por meio de especificagdes usuais no mercado.




9. Das Responsabilidade da Contratada
9.1. Entregar os produtos em consonancia com este Termo de Referéncia.
9.2. Entregar fielmente o objeto contratado no prazo estipulado conforme proposta apresentada.

9.3. Zelar pela perfeita execucdo da entrega do material, devendo as falhas que, porventura vierem a
ocorrer, serem sanadas no menor prazo possivel.

9.4. Comunicar a Contratante qualquer anormalidade que vier a ocorrer na entrega do material e prestar os
esclarecimentos julgados necessarios.

9.5. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, a avenca firmada sem prévia e expressa anuéncia da
Contratante.

9.6. Manter durante toda a execucdo do objeto as condi¢des inicialmente pactuadas.

9.7. Manter, desde a efetiva entrega do objeto até a quitagdo dos débitos pela Contratante, todas as
condi¢des de habilitagdo e qualificagdo legalmente exigidas.

9.8. A empresa fornecedora efetuara a qualquer tempo e sem Onus para Contratante, independentemente
de ser ou ndo fabricante do produto, a substitui¢do de unidade que apresentar imperfei¢des, quaisquer
irregularidades ou divergéncias com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia, ainda que
constatados ap6s o recebimento e/ou pagamento.

10. Das Obrigacoes da Contratante

10.1. Acompanhar, fiscalizar e avaliar a entrega do objeto, exercendo a mais ampla e completa
fiscalizacdo, diretamente ou por prepostos designados.

10.2. Fornecer todos os elementos necessarios a perfeita execucao do objeto.

10.3. Exigir o cumprimento de todas as obrigag¢des assumidas pela Contratada, de acordo com as clausulas
contratuais e/ou os termos de sua proposta.

10.4. Exercer o acompanhamento e fiscalizagdo, por empregado especialmente designado, anotando em
registro proprio as falhas detectadas, indicando a data da ocorréncia e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis.

10.5. Zelar para que durante toda a execugdo do obeto sejam mantidas, em compatibilidade com as
obrigagdes assumidas pela contratada, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas para
contratacdo junto a Contratante.

10.6. Comunicar a Contratada toda e qualquer irregularidade referente ao objeto.

10.7. Efetuar o pagamento a Contratada mediante apresentacdo da respectiva Fatura/Nota Fiscal, apos
comprovagao da regularidade fiscal e do ateste pela Contratante.

10.8. Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela Contratada.

11. Da Dispensabilidade do Termo de Contrato

11.1. Pela natureza dos produtos a serem adquiridos, dispensa-se a formalizacao contratual, utilizando-se
tdo somente Ordem de Fornecimento.

12. Do Pagamento

12.1. O(s) pagamento(s) pelos produtos adquiridos ocorrera(ao) apés a sua entrega, sendo que todo e
qualquer pagamento ocorrera somente mediante a apresentagdo da respectiva Fatura/Nota Fiscal.

12.1.1. O pagamento somente serd autorizado ap6és a declaracdo de recebimento da execu¢do do
objeto, mediante atestacao.

12.1.2. Por ocasido de cada pagamento, a Contratante exigird da Contratada a comprovacao dos
seguintes requisitos:

a. a inscri¢ao no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ);



b. a inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

c. a regularidade perante a Fazenda federal, estadual e/ou municipal do domicilio ou sede do
licitante, ou outra equivalente, na forma da lei;

d. a regularidade relativa a Seguridade Social e ao FGTS, que demonstre cumprimento dos
encargos sociais instituidos por lei;

e. a regularidade perante a Justica do Trabalho.

12.2. Satisfeitas as obrigagdes previstas nos subitens 13.1.1 e 13.1.2, o pagamento sera realizado em até
10 (dez) dias, a contar da data final do periodo de adimplemento de cada parcela.

13. Das San¢oes Administrativas

13.1. Comete infragdo administrativa nos termos do Regulamento Interno de Licitagdes e Contratos da
Funpresp-Jud (Rilc), a empresa eventualmente contratada que:

13.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da
contratacgao;

13.1.2. ensejar o retardamento da execucdo do objeto;
13.1.3. falhar ou fraudar na execucao do Contrato;
13.1.4. comportar-se de modo inidoneo; ou

13.1.5. cometer fraude fiscal.

13.2. O contratado esté sujeito as san¢des administrativas previstas no Regulamento Interno de Licitagdes
e Contratos da Funpresp-Jud (Rilc), em caso de inexecucdo total ou parcial do contrato, execucao
irregular, mora ou inadimplemento das obrigacdes contratuais.

13.3. As sangdes aplicaveis incluem, mas nao se limitam a:

13.3.1. Adverténcia: A ser aplicada nos casos de descumprimento parcial de obrigagdes contratuais
que, a critério da Funpresp-Jud, ndo justificam a aplicagdo de penalidades mais graves.

13.3.2. Multa: A ser aplicada de acordo com os percentuais e condi¢des estabelecidas no contrato,
podendo ser de carater compensatorio, moratério ou punitivo, conforme a gravidade do
descumprimento.

13.3.3. Suspensao Temporaria: Suspensdo temporaria de participagdo em licitagdes e impedimento
de contratar com a Funpresp-Jud por prazo ndo superior a 2 (dois) anos, nos termos do artigo 87,
inciso III, do Rilc, em casos de inexecugao grave do contrato ou reincidéncia em faltas cometidas.

13.3.4. Declaracdo de Inidoneidade: Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Funpresp-Jud, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, nos termos do
artigo 87, inciso 1V, do Rilc.

13.4. As sangdes serdo aplicadas apos regular processo administrativo, assegurado o direito ao
contraditorio e a ampla defesa.

13.5. A aplicagdo das sanc¢des ndo exclui a possibilidade de rescisdo contratual, bem como a cobranca de
indenizagdes por eventuais danos causados a Funpresp-Jud, conforme disposto no Rilc e no contrato.

13.6. As penalidades aplicadas serdo registradas no cadastro do contratado junto a Funpresp-Jud e
comunicadas aos o0rgaos de controle e registro competentes, conforme previsto no Rilc.

13.7. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no Sicaf.

14. Critérios de Selecio do Fornecedor

14.1. As exigéncias de habilitacdo juridica e de regularidade fiscal e trabalhista sdo as usuais para a
generalidade dos objetos, conforme disciplinado em Edital.



14.2. Os critérios de qualificagdo econdmica a serem atendidos pelo fornecedor serdo os previstos no
Edital.

14.3. Para fins de qualificacdo técnico-operacional, devera ser apresentada a seguinte documentagao:

14.3.1. Atestado(s) e/ou declaracdo(0oes) de capacidade técnica, expedido(s) por pessoa(s)
juridica(s) de direito publico ou privado, em nome do fornecedor, que comprovem a aptidao para o
fornecimento de bens ou servigos compativeis, em caracteristicas e quantidades, com o objeto desta
licitacdo.
14.4. Dever4, ainda, apresentar todos os documentos, declaragdes, certificados, laudos, relatérios exigidos
para cada item, conforme disposi¢des constantes do item 4.

15. Da Vinculacio ao Termo de Referéncia e a Proposta do Contratado

15.1. Para o bom e fiel cumprimento dos itens constantes neste instrumento, tanto a Contratante como a
Contratada, estdo vinculadas a este Termo de Referéncia e a proposta da Contratada, nos termos do art.

105, do Regulamento Interno de Licitacdes e Contratos da Funpresp-Jud.

16. Do Foro

16.1. Fica eleito o foro da Justica Comum de Brasilia/DF para dirimir quaisquer duvidas relativas ao
cumprimento deste instrumento, desde que ndo possam ser dirimidas pela mediagdo administrativa,
renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Documento assinado eletronicamente por Marco Anténio Martins Garcia, Diretor, em 30/04/2026, as
12:04, conforme art. 1°, III, "b", da Lei 11.419/2006.

1
€I o
assinatura

eletrénica

A A autenticidade do documento pode ser conferida no site
: ; https://sei.funprespjud.com.br/sei/controlador_externo.php?

ANEXO IT - MODELO PROPOSTA DE PRECOS

Identificacao

Razdo Social:

Endereco: UF: CEP:

Nome do Representante Legal:

Telefone:

E-mail:

LOTE 1
Assentos Imagem de referéncia Unidade V.al'm: Valor
unitario total



https://www.funprespjud.com.br/wp-content/uploads/2023/04/Resolucao_CD-6-2023_anexo.pdf

LOTE 1

POLTRONA
GIRATORIA COM
ENCOSTO EM
TELA
Conforme a
especificagdo
constante do item
4.1.1 do TR (Anexo
I do Edital)

88

RS

R$

CADEIRA FIXA
COM ENCOSTO
EM TELA
Conforme a
especificagdo
constante do item
4.1.2 do TR (Anexo
I do Edital)

10

RS

R$

POLTRONA
ESPERA FIXA
Conforme a
especificagdo
constante do item
4.1.3 do TR (Anexo
I do Edital)

RS

R$

POLTRONA
ESPERA PE

PALITO EM
MADEIRA

Conforme a

especificacdo

constante do item
4.1.4 do TR (Anexo

I do Edital)

¥

R$

RS




LOTE 1

SOFA LOUNGE 2
LUGARES COM
ENCOSTO
Conforme a
especificagdo
constante do item
4.1.5 do TR (Anexo
I do Edital)

R$

RS

CADEIRA
GIRATORIA
SECRETARIA EM
CONCHA UNICA
Conforme a
especificagdo
constante do item
4.1.6 do TR (Anexo
I do Edital)

RS

R$

VALOR DO LOTE 1

R$

LOTE 2




LOTE 2

Moveis

Imagem referéncia

unidade

Valor | Valor
unitario | total

MESA DE TRABALHO
EM “L”
1600x1400x600x730mm
Conforme a especificagdo
constante do item 4.2.1
do TR (Anexo I do Edital)

2 R$ RS

MESA DE TRABALHO
EM “L”
1600x1600x600x730mm
Conforme a especificagdo
constante do item 4.2.2
do TR (Anexo I do Edital)

R$

ESTACAO DE
TRABALHO TIPO
PLATAFORMA PARA
12 PESSOAS
Conforme a especificagéo
constante do item 4.2.3
do TR (Anexo I do Edital)

2 RS

RS




LOTE 2

10

ESTACAO DE
TRABALHO TIPO
PLATAFORMA PARA
10 PESSOAS
Conforme a especificagdo
constante do item 4.2.4
do TR (Anexo I do Edital)

RS

RS

11

ESTACAO DE
TRABALHO TIPO
PLATAFORMA PARA
04 PESSOAS
Conforme a especificag@o
constante do item 4.2.5
do TR (Anexo I do Edital)

R$

RS

12

GAVETEIRO
VOLANTE COM 2
GAVETASE 1
GAVETAO
Conforme a especificagdo
constante do item 4.2.6
do TR (Anexo I do Edital)

47

RS

RS




LOTE 2

13

MESA DE REUNIAO
REDONDA COM BASE
DISCO
Conforme a especificagéo
constante do item 4.2.7
do TR (Anexo I do Edital)

R$

R$

14

MESA DE REUNIAO
RETANGULAR
2200x1100x740

Conforme a especificagdo

constante do item 4.2.8

do TR (Anexo I do Edital)

R$

R$

15

MESA DE REUNIAO
RETANGULAR
4800x1100x740

Conforme a especificagéo

constante do item 4.2.9

do TR (Anexo I do Edital)

R$

R$

16

MESA RETANGULAR
COM TAMPO
REBATIVEL

Conforme a especificagdo

constante do item 4.2.10

do TR (Anexo I do Edital)

R$

R$

17

MESA TRAPEZOIDAL
1600x700mm
Conforme a especificagéo
constante do item 4.2.11
do TR (Anexo I do Edital)

12

R$

R$




LOTE 2

18

MESA RETANGULAR
1200x800
Conforme a especificagéo
constante do item 4.2.12
do TR (Anexo I do Edital)

R$

R$

19

POSTO DE CALL
CENTER - MESA PARA
TELEATENDIMENTO
COM TAMPOS
REGULAVEIS NA
ALTURA, COM
PAINEIS DE
FECHAMENTO NAS
LATERAIS E NO
FUNDO. DIMENSOES
DA CADA MESA: 1000
X 795 X 670/960 MM
(LXPXA) (8 POSTOS DE
ATENDIMENTO
DIVIDIDOS EM 4
POSTOS PARA CADA
LADO).
Conforme a especificagdo
constante do item 4.2.13
do TR (Anexo I do Edital)

R$

R$

20

BALCAO DE
RECEPCAO RETO
INDEPENDENTE, E
FECHAMENTO
LATERAL EM AMBOS
OS LADOS
Conforme a especificagéo
constante do item 4.2.14
do TR (Anexo I do Edital)

i

"

ﬁ FURPRESP=JUD

R$

R$

VALOR TOTAL LOTE 2

R$

Validade da Proposta: 60 (sessenta) dias.

ANEXO III - MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Local e data.

Assinatura do representante legal:

Nome:
Cargo:




A FUNDACAO DE PREVIDENCIA COMPLEMENTAR DO SERVIDOR PUBLICO FEDERAL DO
PODER JUDICIARIO - FUNPRESP-JUD, sediada no SCN Quadra 4, Edificio Varig - Torre Sul, Bloco B,
8° Andar, Sala 803, Asa Norte, Brasilia-DF, CEP: 70.714-020, neste ato representada por ( cargo e nome),
considerando o julgamento da licitacdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE
PRECOS n°. X/2026, publicada no Diario Oficial da Unido - DOUde / / | processo administrativo n°
02513/2025, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de
acordo com a classificagdo por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢oes
previstas no Edital, sujeitando-se as partes as normas constantes no Regulamento Interno de Licitagdes e
Contratos Funpresp-Jud (Rilc), subsidiariamente a Lei n® 13.303 de 2016, e em conformidade com as

disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para aquisi¢do de itens de mobiliario corporativo,
em razdo da locagdo de nova sala comercial, destinada & expansdo da estrutura fisica da Funpresp-Jud,
com vistas a atender a crescente demanda operacional e administrativa da Fundagao, conforme condicdes,
quantidades e exigéncias estabelecidas na sessdo 1 do Termo de Referéncia, Anexo I do Edital Pregdo
Funpresp-Jud n°. 20/2026, que ¢ parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora,
independentemente de transcrigao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificacdes do objeto e as demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sao
as que seguem:

Quadro 1: Especificacdes do Fornecedor e Itens Registrados

Prestador do servico / Fornecedor
(razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

Unidade de Valor Valor

Item | Descricao/Especificacao Medida Quantidade Unitério Total

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como anexo a esta
Ata.

3. DO ORGAO GERENCIADOR

3.1. O orgao gerenciador sera a Fundagdo de Previdéncia Complementar do Servidor Publico Federal do
Poder Judicidrio — Funpresp-Jud.

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1 Nao serd admitida a adesdo a ata de registro de precos decorrente desta licitagdo.

5. DA VALIDADE DA ATA

5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos serd de 12 (doze) meses, a partir de sua assinatura, ndo
podendo ser prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO



6.1. O 6rgio gerenciador realizara pesquisa de mercado periodicamente.

6.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados
no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo ao 6rgao gerenciador promover as
negociacdes junto ao(s) fornecedor(es).

6.3. Quando o pregco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgao gerenciador convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redugdo dos precos
aos valores praticados pelo mercado.

6.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado serd liberado do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.

6.4.1. Na hipotese de existirem outros fornecedores classificados, a ordem de classificacdo dos
fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara a classificagdo
original.

6.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor ndo puder
cumprir o compromisso, o 0rgao gerenciador podera:

6.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido
de fornecimento, ¢ sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

6.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao.

6.6. Nao havendo éxito nas negociagdes, o o6rgao gerenciador devera proceder a revogagdo desta ata de
registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obten¢ao da contratacdo mais vantajosa.

6.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
6.7.1. descumprir as condi¢des da ata de registro de pregos;

6.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pelo 6rgdo
gerenciador, sem justificativa aceitavel;

6.7.3. ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou

6.7.4. sofrer sangao administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcangando o 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

6.8. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4 sera formalizado por
despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

6.9. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso
fortuito ou for¢a maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

6.9.1. por razdo de interesse publico; ou

6.9.2. a pedido do fornecedor.

7. DAS PENALIDADES

7.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagdo das penalidades estabelecidas no
Edital.

7.1.1. As sang¢des do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente, nos termos do art. 49, §1° do Decreto n® 10.024/2019.

7.2. E da competéncia do 6rgdo gerenciador a aplica¢do das penalidades decorrentes do descumprimento
do pactuado nesta ata de registro de preco, exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito
as contratagcdes dos Orgdos participantes, caso no qual caberad ao respectivo 6rgao participante a aplicagdo
da penalidade.

8. CONDICOES GERAIS

8.1. As condigdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as



obrigacoes do o6rgao gerenciador e do fornecedor registrado, penalidades e demais condiges do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, Anexo I do Edital Pregdo Funpresp-Jud n°. 20/2026.

8.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos.

8.3. No caso de adjudicacao por prego global de grupo de itens, s6 serd admitida a contratacdo dos itens
nas seguintes hipoteses.

8.3.1. contratacdo da totalidade dos itens de grupo, respeitadas as propor¢des de quantitativos
definidos no certame; ou

8.3.2. contratagdo de item isolado para o qual o preco unitario adjudicado ao vencedor seja 0 menor
preco valido ofertado para o mesmo item na fase de lances.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de
lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Local e data
Assinaturas



	Edital Funpresp-Jud 20 (0156104)

